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Description 

La presente invention se rapporte aux procedes de preparation de melanges de pentosides d'alkyle. k partir de 
sous-produits du ble, & leurs applications et d leurs formulations notamment en tant qu'agents tensioactifs. 

5 Le greffage de groupes alkyles sur des glucides conduit & des agents tensioactifs dont les proprietes de surface 

sont tres interessantes et dont la biodegradabilite est generalement bonne (R.D. Swisher, "Surfactant biodegradation", 
Marcel Dekker, Inc. NEW YORK, 1 987). 

La reaction la plus couramment rencontree constitue la glycosylation d'alcools gras par des pentoses ou des gly- 
cosides intermediates. Celle-ci est realisee en presence d'un catalyseur acide et les glycosides d'alkyle obtenus sont 

io stables dans un large domaine de pH, notamment neutre et basique. Le substrat le plus souvent utilise comme sucre 
reducteur est le glucose. La glycosylation realisee a partir de ce sucre conduit a des melanges de glucosides et de 
polyglucosides d'alkyle qui sont connus pour leurs proprietes tensioactives. Ceux-ci presentent desormais de nombreu- 
ses applications dans des domajnes aussi varies que la detergence, les industries chimiques et parachimiques, ou 
encore dans le domaine medical et fa biologie (voir par exemple WO 93 07160, WO 93 07249, DE 42 12 080 A!, US 4 

is 987 225). 

Pour la preparation de ces glucosides d'alkyle, i I est necessaire de disposer de grandes quantrtes de glucose. L'obtention 
de ce glucose a partir, par exemple, de la farine de ble necessite de nombreuses etapes. II est en effet indispensable 
d'eliminer le gluten et de purifier le glucose notamment par des etapes de filtration et de chromatographie sur resines 
echangeuses d'ions. 

20 L'inconvenient majeur de cette approche reside dans le cout eleve de la matiere premiere lie notamment £ Tutilisation 

de matiere agricole noble telle que la farine et aux nombreuses etapes de purification du glucose. Tout ceci limite na- 
turellement les applications potentielles de ces procedes. En outre, la reaction de glycosylation du glucose ou autres 
hexoses s'effectue a haute temperature (100 a 150*C), ce qui donne une coloration des produits. 

L'invention vise a obtenir des agents tensioactifs & partir d'une matiere premiere particulierement bon marche par 

25 des stades operatoires, simples et peu nombreux, qui ne necessitent pas Implication de temperatures elevees induisant 
une coloration. 

Suivant l'invention, on utilise du son ou de la fibre de ble ou encore de la paille de ble comme matiere premiere 
pour la preparation d'agents tensioactifs. 

On peut utiliser du son de ble tel quel mais de preference on utilise du son de ble desamylace, tel que decrit a la 

30 demande de brevet europeen N°401 117. 

On peut egalement utiliser de la fibre de ble. On entend par fibre de ble les composes obtenus au cours d'un precede 
de fractionnement, visant notamment a produire de I'amidon et du gluten selon le protocole suivant : 
Le ble broye au moulin conduit a de la farine et des sons. Le taux d' extraction relativement eleve (de 75 a 90 %) provoque 
le deplacement d'une partie des sons dans la farine. Une pate est ensuite preparee par melange de la farine avec de 

35 I'eau, a temperature ambiante, et a une teneur en matiere seche voisine de 45 %. La pate est ensuite rediluee aux 
alentours de 35 % de matiere seche, puis on effectue la separation des trois composes essentiels que sont Pamidon, 
le gluten, et les solubles. Cette etape de separation peut etre realisee par une decantation trois phases, ou par tout 
autre precede tel que les procedes MARTIN et derives. L'amidon est ensuite tamise pour le separer des particules de 
sons qui s'y trouvent melangees. Le refus du tamis est done essentiellement compose de sons et d'amidon residuel. 

40 Dans la presente invention de tels melanges sont appeles fibres de ble. On appelle egalement fibres de ble les fractions 
provenant du tamisage du gluten des effluents, comprenant egalement des sons et de l'amidon. Plus generalement, 
selon la presente invention, on appelle fibre de ble, toute matiere provenant de la transformation du ble et composee 
au moins de sons et eventuellement d'amidon. Le son est lui-meme compose d'hemicellulose constitue de monomeres 
xylose et arabinose, et de cellulose. 

45 L'invention vise egalement un precede de preparation d'agents tensioactifs caracterise en ce qu'il consiste a mettre 

du son ou de la fibre de ble, ou encore de la paille de ble en contact avec une solution aqueuse acide entre 20 et 150°C, 
et de preference entre 60 et 120*0, pendant au moins cinq secondes pour obtenir un sirop de pentoses, si cela est 
necessaire & debarrasser le sirop de penioses d'un marc solide el ci mettre le sirop de pentoses exempt de marc en 
contact avec un alcool ayant de 6 a 22 atomes de carbone & une temperature comprise entre 20 et 150°C, et de 

50 preference entre 30 et 110°C, jusqu'a obtention d'une solution de pentosides tensioactifs, et & separer les pentosides 
t nsioactifs de cette solution. 

Ce precede presente Tavantage d'utiliser des sucres actuellement mal valorises, de travailler a partir de melanges 
de ces sucres et par consequent d'evitcr des etapes de purification. 

Par sirop d pentoses, on nt nd un sirop qui dans le cas d la paille et du son desamylace contiont d'une part, 60 

55 & 75 % d pentoses et d'autre part, 40 a 25°o d'hexoses. On app lie aussi sirop de p ntos s, un sirop qui peut parfois 
contenir jusqu'a. 65 % de glucose lorsqu'on :rai:e ce la fibre et du son d ble non desamylace, mais qui contient neanmoins 
une forte proportion de pentoses. 

Le sirop est constitu6 majoritairement de pentoses, notamment de D-xylose et de L-arabinose qui presentent I'avan- 
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tage d'etre plus reactifs iors d la glycosyiation. Cette propriety permet un greffage dans des conditions menagees 
evitant notamment toute degradation des reactifs ou des produits de la reaction. Contra irement a la preparation des 
glucosides et polyglucosides d'alkyle qui necessite des temperatures generalement superieures a 120 °C (voir DE 42 
12 080, WO 93 07160), la synthase des pentosides d'alkyle seton la pr^sente invention peut etre realisee a une tern- 

s perature inferieure a 100°C. 

De plus, la reaction de glycosyiation peut etre realisee sans apport de cataiyseurs acides supplementaires ; i'acidite 
du sirop permet en effet la catalyse de la reaction. 

Le premier stade du precede suivant invention consiste a mettre du son ou de la fibre de ble, ou encore de la paille 
de ble en contact avec une solution aqueuse acide. On extrait, solubilise et hydrolyse ainsi en milieu aqueux en presence 

io d'acide les polysaccharides presents dans la fibre ou ie son de ble brut, desamidonne ou delignifie, dans la paille. L' acide 
utilise pouvant etre I'acide chlorhydrique, I'acide sulfurique, I'acide phosphorique, un acide sulfonique tel que I'acide 
benzenesulfonique, I'acide paratoluenesulfonique, I'acide camphresulfonique, I'acide suifosuccinique ou un suffosucci- 
nate d'alkyle tel que le sulfosuccinate de decyle ou de iauryle, les acides perhalohydriques, tels que par exemple I'acide 
perch lorique. 

is On off ectue-generalement cette.mise.en.con tact pendant 5_a.90_m in ute.s dans_un_ melangeur simple. Mais on peut 

ramener la duree de contact a quelques secondes en operant dans un dispositif permettant aeffectuer des melanges 
en ligne, connu sous le nom de "jet cooker". 

Lorsque Ton traite du son ou de la paille de ble, le deuxieme stade du precede suivant I'invention consiste a debar- 
rasser le sirop de pentoses d'un marc solide. On effectue avantageusement cette operation par pressage sous une 

20 pression de i'ordre de 2.10 s a 500.10 s Pascals et de preference de I'ordre de 5. 10 s a 60.10 s Pascals au moyen d'un 
presse a vis, de filtres presses ou avec tout autre equipement permettant d'exprimer un jus a partir de marc humide. 

Eventuellement, on peut rediluer les marcs avec deux a quatre fois leur volume d'eau et les presser sur une presse 
identique a celle utilisee Iors du premier pressage. Cette operation n'est pas indispensable mais permet d'augmenter 
le rendement d'extraction en pentoses. On peut egaiement, afin d'augmenter les concentrations en pentoses, recycler 

25 tout ou partie le jus brut acide pour hydrolyser de nouveaux sons ou fibres de ble, ou encore de la paille de ble. Ce 
recyciage permei d'augmenter la ieneur en matiere seche des jus si de diminusr do 30 % !a ccnscmmaticn en acide 
Tiecessaire pour rextractibTTdeT pentoses:^ ~~ ; * 

On peut egaiement precipiter les impuretes contenues dans le jus de pentoses en presence de sels chelatants. On 
peut notamment utiliser des cations metalliques tels que I'hydroxyde d'aluminium, le sulfate d'aluminium, des cations 

30 alcalino-terreux tels que les hydroxydes de magnesium, de calcium, de strontium ou de baryum, les sulfates de magne- 
sium, de calcium, de strontium ou de baryum, les chlorures de magnesium, de calcium, de strontium ou de baryum. 

Pour mieux debarrasser le sirop de pentoses du marc solide et des impuretes precipitees, on peut eventuellement 
centrifuger le jus obtenu au moyen d'un equipement permettant d'obtenir des jus debarrasses d'insolubles, tels qu'une 
decanteuse horizontale. un filtre presse, un decanteur statique, des systemes de filtration tangentielle, ou une centrifu- 

35 geuse a assiettes auto-debourbeuse. 

On peut eventuellement demineraliser la solution de pentoses ou jus par chromatographie sur au moins une resine 
echangeuse d'ions, par chromatographie d'exclusion a basse pression, par electrodialyse ou encore par une combinai- 
son des methodes precedentes tout en laissant, de preference, pour ne pas a avoir a ajouter ensuite de I'acide servant 
de catalyseur, au moins 0,02 equivalent H+ par mole de pentoses. En chromatographie, on reunit done la fraction de 

40 pentoses a une partie de la fraction de sels. Sur resine d'echange d'ions, on passe de preference successivement sur 

u ne resine echangeuse de cations et sur une resin e echange use d'anions, la quantite de resine echangeuse d'anions 

pouvant etre inferieure d'au moins 0,02 equivalents H + a la stoechiometrie. 

On peut egaiement concentrer le sirop de pentoses par evaporation jusqu 'a 30 a 95 % et plus particulierement 60 
a 30 % de matiere seche. Le sirop de pentoses debarrasse du marc solide presente une purete en pentoses genera- 
ls lement comprise entre 50 et 95 % par rapport a la matiere seche. 

Le troisieme stade du precede suivant I'invention consiste a mettre le sirop de pentoses debarrasse du marc en 
contact avec un alcool ayant de 6 a 22 atomes de carbone. L'alcool repond a la formule R 1 OH, R 1 etant un radical 
lineaire ou ramifie alkyle de 6 a 22 atomes de carbone, hydrocarbone ayant de 1 a 4 insaturations ethyleniques et de 
6 a 22 atomes de carbone ou Tun de ces radicaux substitues par 1 a 3 substituantssur des atomes de carbone differents 

so choisis parmi hydroxy, halogene et trifluoromethyle. On prefere tout particulierement les alcools gras ayant de 8 a 16 
atomes de carbone ; et notamment, les melanges d'octanol et de decanol, les melanges de decanol et de dodecanol, 
les melanges de dodecanol et de tetradecanol et les melanges de dodecanol, de tetradecanol et d'hexadecanol. On 
utilise en general de 1 a 4 equivalents d'alcool par rapport au sucres. On prefere cependant dans un premier temps 
realiser la glycosyiation d'un alcool court par les pentos s du sirop. On r alise par la suite une transglycosylation par 

55 des alcools gras de formule R 1 OH. L'alcool court repond a la formule R 2 OH, R 2 dtant un radical lineaire alkyle ayant 
de 1 a 5 atomes de carbon . On prefere erf ectuer cette reaction de glycosyiation n I'absence totale de sorvants, mais 
on peut le cas echeant utiliser un sotvant tel qu'un ether oxyde tel que le t^trahydrofurane, I'oxyde diethylique, le 
1,4-dioxane, Toxyd isopropylique, le methyl-tertiobutyl ether, I'ethyl-tertiobutyl ether ou le diglyme, un hydrocarbure 
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halogen6 tel que la chlorure de methylene, le chloroforme, I 1 ,2-dichloroethane, un solvant nitre tel que I nitromethane, 
le nitro-2- propane, un solvant de la famille des amides tel que le N-methylformamide, le N,N-dimethylformamide, le 
N,N-dimethylacetamide, la N-methyl-2-pyrrolidone, unnitrile tel que I'acetonrt rile, un alcane comme I'hexane, I'heptane, 
ou roctane : ou un solvant aromatique tel que le toluene ou le xylen . On prefere effectuer cett reaction entre 30 et 

5 110°C pour prevenir le plus possible la formation de produit colore, mais il est possible de I'effectuer jusqu'a 150°C. 
Dans le cas ou le jus de pentoses a ete completement demineralise, il est necessaire d'ajouter au milieu reactionnel 
0,1 a 5 % en masse par rapport a la matiere seche du sirop d'un catalyseur acide. Cet acide pouvant etre I'acide chlo- 
rydrique, I'acide suit urique, I'acide phosphorique, un acide sulfonique tel que I'acide benzenesulfonique, I'acide parato- 
luenesulfonique, i'acide camphresulfonique, I'acide sulfosuccinique ou un suifosuccinate d'alkyle tel que le sulfosucci- 

10 nate de decyle ou de lauryle, les acides perhalohydriques, tels que par exemple I'acide perchlorique. Cette catalyse 
acide peut etre egalement effectuee par 0 ; 05 a 6 equivalents ponderaux d'une resine sulfonique sous sa forme H + , ou 
d'une resine acide. On prefere eviter la demoralisation totale du jus de presse et par consequent ne pas rajouter de 
catalyseur acide. 

Pour recueillir le melange de pentosides d'alkyle, le procede consiste : 

75 

a eliminer le solvant de reaction, s'il est present, 

a neutraliser I'acidite du strop de depart ou le catalyseur acide, puis a filtrer le sel obtenu. On effectue la neutrali- 
sation, par exemple, par un hydrogenocarbonate ou un carbonate de metal alcalin ou alcalino-terreux, notamment 
20 Thydrogenocarbonate de sodium, par un hydroxyde de metal alcalin ou alcalino-terreux, notamment la soude, 

a purifier le produit souhaite : 

sort par evaporation de I'alcool gras en exces sous vide compris entre 0,001 et 10 mbars a une temperatur 
2S comprise entre 60 et 250° C, 

soit par chromatographie sur colonne de gel de silice, d'alumine, de charbon actif ou sur resine echangeuse 
d'ions, 

30 - sort par cristallisation dans un solvant ou un melange de solvants appropries choisis parmi les ethers oxydes 

tel que le tetrahydrofurane, I'oxyde diethylique, le 1 ,4-dioxane, I'oxyde isopropylique, le methyl-tertiobutyl ether, 
I'ethyl-tertiobutyl ether ou le diglyme, un hydrocarbure halogene tel que le chlorure de methylene, le chloroforme, 
le 1 ,2-dichloroethane, un solvant nitre tel que le nitromethane, le nitro-2- propane, un solvant de la famille des 
amides tel que le N-methylformamide, leN.N-dimethylformamide, ieN.N-dimethylacetamide, la N-methyl-2-pyr- 

35 rolidone, un nitrile tel que I'acetonitrile, un alcane comme I'hexane, I'heptane, ou I'octane, ou un solvant aro- 

matique tel que le toluene ou le xylene, 

soit par extractions selectives par des solvants non miscibles a Teau, 

40 Le produit isole presente alors un pourcentage d'alcool gras residuel compris entre 0 et 5% et de preference entre 0 et 
1%. 

eventuellement solubiliser letensioactif dans I'eau pour obtenir une composition tensioactive presentant une matiere 
seche de 20 a 80 %, 

45 

si besoin, decolorer cette solution en ajoutant a une temperature comprise entre 15 et 100 °C, 0,05 a 10 % et de 
preference de 0,5 a 3 % de peroxyde d'hydrogene, de peroxodisulfates de metaux alcalins ou alcalino-terreux, de 
perborates, de persulfates, de perphosphates, de percarbonates, d'ozone ou encore de periodinates. On prefere 
le peroxyde d'hydrogene a 30 ou 50 %. L'agent de decoloration de la presente invention doit naturellement etr 
so compatible avec I'ensemble des ingredients de ta formulation finale et avec les applications des produits finis. 

En pratique, le procede consiste a melanger de la fibre ou du son desamylac6 ou brut de granulometrie comprise entre 
0,8 et 1 ,5 mm, ou encore de la paille de ble do granulometrie comprise entre 0,8 et 150 mm a au moins deux fois son 
volume d'eau cont nant 0,01 a 15 % et plus particuir r ment 1 a 10 % , par rapport a la matiere s " ch d la paille, du 
55 son ou d'une fibr de ble, d'acide. On prefere I'acide sulfuriqu , I'acide chlorhydrique ou I'acide sulfosuccinique, 

a homogeneiser, puis a cuire le milieu a une temperature comprise entre 20 et 150 °C, plus particulierement entre 
60 et 120 °C, pendant une dure de 1 a 60 minutes. 
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" 2^iT dU , tial,9 T Wtd,,BOno,,d 13 P 31119 debl « « Passer lemelang a un pression de I'ordre de 2 I05 a 
500.105 Pascals et de preference de I'ordre de 5.10* a 60.105 Pascals au moyen d'une press a vis de filtres 
presses ou avec tout autre equipement penmettant d'exprimer un jus a partir de marc humide. Cette operation 
permet d'isoler un jus 1 et un marc 1 , 

- eventuellement a diluer les marcs 1 avec au moins trois fois leur volume d'eau et les presser sur une presse identique 

Im^i' T V PremiSr PreSS89e CettS ° pdra ' i0n n ' 6St pas ^dispensable mais permet d'augmenter le ren- 
dement d extraction en pentoses. On isole alors le jus 2 et le marc 2, 

a rassembler les jus des presses (jus 1 et jus 2) 

- eventuellement a recycler une partie ou I'ensemble du jus brut acide 2 pour I'hydrolyse de nouveaux sons pailles 
ou autre fibre de ble, et de preference avec une quantite de jus brut acide similaire a la premiere dilution Plusieurs 
recyclages a la su.te sont possibles et permettent d'hydrolyser le son ou la fibre de ble. ou encore la paille sans 
apport d eau supplemental, seule la quantite d'acide est ajustee, 

- eventuellement precipiter les impuretes contenues dans le jus de pentoses en presence de sels chelatants On 
peutnotammentutiliserdescationsmetalliquestelsquel'hydroxyded'aluminium, le sulfate d'aluminium des cations 
alcalmo-terreux tels que les hydroxydes de magnesium, de calcium, de strontium ou de baryum les sulfates de 

toryum ,Um ' ^ CalC,Um ' de Str ° miUm ° U de baryum ' les cnlorures de magnesium, de calcium, de strontium ou de 

- si necessaire a centrifuger le jus obtenu au moyen d'un equipement permettant d'obtenir des jus debarasses d'in- 
solubles, tels qu'une decanteuse horizontale, un filtre presse, un decanteur statique, des systemes de filtration 
tangentielle, ou une centrif ugeuse a assiettes auto-debourbeuse. On obtient alors le jus 3 depourvu d'insolubles et 
une creme qui represente de 0,5 a 3 % du volume total avant separation et une matiere seche de 4 5 % de la 
matiere seche initiate, 

- eventuellement a demineraliser le jus par chromatographie sur resine echangeuse d'ions, par chromatographie 
d exclusion a basse pression de type acide, par electrodialyse ou encore par precipitation des anions contenus 
dans le jus en presence de sels chelatants, 

- a concentrer le jus 3 par evaporation jusqu'a 20 a 80 % et plus particulierement 60 a 80 % de matiere seche Le 
s.rop presente une purete en pentoses generalement comprise entre 50 et 90 % par rapport a la matiere seche, 

on effectue la glycosylation par I'alcool. 

Les melanges de pentosides d'alkyle selon ('invention presentent des propriety tres interessantes et trouvent no- 
tamment des applications dans les domaines de la detergence, de la cosmetique et de I'alimentaire 

Ces melanges de pentosides d'alkyle sont de remarquables agents tensioactifs non-bniques. lis possedent en 
particular des proprietes de solubilisation, emulsionnantes, moussantes, mouillantes et dispersantes Ms peuvent etre 
--J^lises^omme^detergen^ de-lavage-de-la - 

vaisselle, des sols et des vitres, comme adoucissants et comme adjuvants de detergents dans ces memes compositions 
aussi bien en poudre que liquide. lis peuvent entrer egalement dans les compositions capillars ou de dentifrice et etre 
utiles en cosmetology sous forme de pommades, de cremes et de laits de beaute afin d'adoucir et de raffermir la peau 
en tant que tensioactif doux n'agressant ni la peau, n, les muqueuses. Leurs pouvoirs moussant et adoucissant peuvent 
§tre m,s aussi a profit dans les compositions de bains moussants. lis peuvent egalement entrer dans les formulations 
de produits ahmentaires comme additifs dhuile et de graisse, dans les cremes mayonnaises et des sauces Dans I'in- 
dustne lis peuvent servir d'agents pour effectuer des polymerisations en dispersion et en emulsion. Ce sont d'autre part 
des substances aptes a former des vesicules et presentent des proprietes de cristal liquide 

Parmi ces proprietes, on doit tout particulierement mentionner celle permettant d'abaisser la tension superficielle 
notamment de I eau, le pouvoir moussant, le pouvoir emulsionnant et le pouvoir detergent. 

Parmi les derives de I'invention, on prcforo pour leur bon pouvoir moussant ceux dans lesquels R1 est alkyle et 
notemment alkyle ayant de 6 a 1 4 atomes de carbone et mieux encore de 8 a 12 et plus particulierement 10 atomes de 
carbone dont le pouvoir moussant est supeneur aux produits classiques d reference. L'evaluation est realisee selon 
la norme NFT 73404 qu, consiste a faire s ecouier. selon un debit constant, 500 ml de solution de tensioactif dans une 
eprouvette de 1000 ml graduee, thermosta.ee e. contenant 50 ml de la meme solution La quantite de mousse generee 
par I ecoulement est estimee volumetriquemeni juste apres la fin de I'ecoulement et ensuite la stabilite du volume de 
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mousse st evaluee en fonction du t mps pendant 20 minut s. Les melang s de pentosid s de decyl-dodecyle pre- 
sented un pouvoir moussant superieur a ceux des tensioactifs les plus couramment rencontres t is que le dodecylben- 
zenesulfonatede sodium (SDBS), ledodecyl sulfate de sodium (SDS), le laurylethersulfate de sodium a 2 moles d'oxyde 
d'ethylene (LES) ou la dodecylbetaine. 

5 Avec les melanges selon I'invention, le volume initial de mousse est de 530 ml alors qu'il est inferieur a 450 ml pour 

les autres. Leur pouvoir moussant est egalement superieur a ceux des polyglucosides d'alkyle (APG). Par ailleurs, ces 
composes presentent une tres bonne stabilite dans le temps de la mousse, puisque le pourcentage de perte est gene- 
ralement inferieur a 5 % apres 20 minutes. 

Les melanges de pentosides d'alkyle selon r invent ion abaissent tres efficacement la tension superficielle de I'eau. 

10 Cette propriete a ete determinee par une technique usuelle de tensiometrie, en utilisant un tensiometre Schlumberger 
Tensimat n° 3. La mesure est effectuee a 25°C. Le mobile de mesure est une lame de platine rectangulaire (25 mm x 
5 mm). Quand R 1 a moins de 12 atomes de carbone, cet abaissement de la tension superficielle de I'eau est superieur 
a celui observe avec les p rod u its conn us (SDBS : SDS, LES, APG). La mise en emulsion des salissures portees par du 
linge est ainsi rendue plus facile. 

is Pour leur pouvoir emulsionnant, on prefere tout particulierement ceux dans lesquels R 1 est alkyle et notamment 

alkyle ayant de 8 a 22 atomes de carbone et mieux encore de 14 a 20. 

il convient enfin de souligner que les pentosides d'alkyle selon I'invention sont entierement biodegradables et sans 
danger pour I'environnement, tout en presentant une bonne stabilite. 

La presente invention a done egalement pour objet un precede pour donner de la tensioactivite a une composition 

20 caracterisee en ce qui consists a lui incorporer de 0,1 a 60 % en poids d'un derive ou d'un melange de derives suivant 
I'invention. 

Les compositions selon I'invention peuvent se presenter sous diffeYentes formes, notamment sous forme de deter- 
gents en poudre ou liquide, de lotions, moussantes ou non moussantes, d' emulsions de consistance liquide ou semi-li- 
quide telles que des laits obtenus par dispersion d'une phase grasse dans une phase aqueuse ou inversement, de 
25 suspensions ou d'emulsions de consistance molle du type cremes ou pommades, de gels ou encore de preparations 
solides telles que des sticks, des pains de nettoyage, des tampons impregnes ou encore sous forme de masqu s 
hydratants. 

Comme vehicule des compositions selon invention, on peut utiliser de I'eau, des solvants organiques compatibles 
avec une application topique tels que I'acetone, Talcool isopropylique, les triglycerides d'acides gras en C 6 -C 24 , les 
30 ethers de glycol tels que les ethers d'alkyle inferieur de mono ou dialkylene glycol, dont le radical alkylene a de 2 a 4 
atomes de carbone. 

On peut egalement utiliser comme solvant des esters de polyalkyleneglycol et d'acide a chaine courte en C^-C 4 , 
ou encore des silicones volatiles. 

Les compositions selon I'invention peuvent egalement contenir des corps gras tels que des huiles naturelles ou 
35 synthetiques. 

Les compositions selon I'invention peuvent egalement contenir des agents epaississants ou gelifiants tels que la 
cellulose ou des derives de cellulose. Les agents epaississants peuvent etre egalement des polymeres acryliques, des 
alginates, des gommes telles que la gomme de xanthane, de guar, de caroube ou la gomme arabique ou encore des 
polyethylene glycols, des bentonites et des montmorillonites. 
40 Les compositions selon I'invention peuvent egalement contenir des matieres actives comme des agents hydratants 

ainsi que des adjuvants tels que des agents antioxydants, des agents conservateurs, des part urns, des colorants. 

Les compositions selon I'invention peuvent egalement se presenter sous forme de solutions ou de dispersions 
contenant les pentosides d'alkyle sous forme vesiculate, les vesicules pouvant alors servir d'agents d'encapsulation 
pour des ingredients actifs lipophiles et/ou hydrophiles. 
45 Une composition detergente en poudre suivant I'invention comprend de 0, 1 a 60 %, et de preference de 1 0 a 30 % 

en poids d'une base detergente et de 99,9 a 40%, et de preference de 90 a 70 % en poids d'adjuvants. 

La base detergente peut etre un derive ou un melange de derives selon I'invention. Elle peut egalement etre un 
melange de un ou plusieurs derives selon I'invention avec un ou plusieurs tensioactifs classiques dans le domaine ; ces 
tensioactifs pouvant etre anioniques, non ioniques, cationiques ou amphoteres/ La proportion de tensioactifs selon 
bo I'invention representede 1 a 100%, en poids, et de preference de 50 a 100% de I' ensemble de la charge en tensioactifs. 

La composition detergente en poudre est utilisee a une concentration de 1 a 20 g/l, et de preference entre 1 et 6 
g/l. Le lavage est effectu6 dans une machine conventionnelle, entre 20 et 80°C, et de preference entre 20 et 60° C, 
durant une periode de 10 a 60 minutes. 

Une composition detergent liquide suivant i'invention comprend de 0, 1 a 60 %, et de preference de 1 0 a 60 % en 
55 poids d'une base detergente de 99,9 a 40 % et de preference de 90 a 70 % n poids d'adjuvants. 

La base det rgente liquide peut etre un derive ou un melange de derives s Ion I'invention. Elle peut egalement etr 
un melange de un ou plusieurs derives selon I'invention avec un ou plusieurs tensioactifs classiques dans le domaine. 

La composition det rgente liquide selon i'invention est utilisee en solution aqueuse a une concentration de 6 a 12 
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g/I, et k des t mp6ratures de 40 a 70°C. 

- AGENTrTptjSIOArTTp^T COmpOSitions d « ter 9entes. des additifs du type de ceux decrits ci-apres : 

agents tensioactifsanioniques . les aikylesters sulfonates de fonnule R-CH(S0 3 M)-COOR'. oi. R reoresent un radical 
alkyto en C 8 - 20 , de preference en C 10 -C 1S . R> un radica. aikyle en C r C 6 , de preference en C,£ etKcation Sh 

n.um. d methylpipendmium...) ou derive d'une alcanolamine (monoethanolamine, diethanolamine triethanolamTe ^ 
On peut crter tout particulierement les methyl ester sulfonates dont le radical R est en C1 4°C 16 tnethan0lam ' ne >" 

. les alkylsulfates de formule ROS0 3 M, ou R represents un radical alkyle ou hydroxyalkyle en C 10 -C^ de preference 
en C 12 - C20 et tout particulierement en C 12 -C 18 , M representant un atome dhydrogene ou un cation de S S 

TTsTe^sT^ Tn f^ S 6thOXy ' 6n ' S ( ° E) eV °» (OP). Presentant en moyenne 

ae o,5 a 6 motifs, de preference de 0,5 a 3 motifs OE et/ou OP; 

olSfc unradica ' a ^ leen C2-C3, Mreprtsentamunaiometfhyd^eouun cation d^e«^ 
Tea m"S OE e'vo'u OP " ^ "*» < OP >- P*"*»* en moyenne Se S 

les alkyl-D-galactosides uronates de formule 




S*nn* h n w adiC l ' in6aire ° U ramiM alkVle de 6 3 22 at ° meS de carbone et de P^rence de 8 a 16 atomes de 
carbone, hydrocarbone ayant de 1 a 4 insaturations ethyleniques et de 6 a 22 atomes de carbone ou Tun de ces 

SSS^T *" ^ ^ * ^ hydroxy, hatogene 



55 R etant 

)CH-CH (0H)-C0 2 R 4 



ou 



-CH<OH)-CH-C~ " 4 



SS 



-CC^R 

iTJtl^^^T V e ~9^ h "y*™y n'e^r reiie a~ ratorr^xygene endocycliq _ ue~R4^,7 n t m y ~drogene7 
un atome de metal alcal.n, de metal alcalino-terreux, un groupe ammonium quatemaire ; 

" ? c SlS T T"* 8 - ° U inS3tUr6S 6n ° 8 " C24 ' de P ra,arence en C 14 -C 20 , les alkylbenzenesulfonates en 

SSta5^r? 5T ° U secondaires en C 8-C 22 - a.kylgfycero. sulfonates, les acides po.ycar- 

^SSZ^rVTZ^ A ' 1 062 179 ' ,8S SU ' f0na,eS dS Parafnne ' les N " ac >" N-alky lt aurates, les alk- 
! a,k f y,,set ^ lona,es ' les alkylsuccinamates. les alkylsulfosuccinates. les molesters ou diesters de 
un Z^Z V' eS , N " aCyl sarcosin ates, les sulfates d'alkylglycosides, les polyethoxycarboxylates, le cation etant 
flTn f ( ! f T' P ° ,assium - li,hium >- Uf1 reste ammonium substitue ou non substitue (methyl-, dimethyl- 

^.Piperidinium...) ou derive d^une afcanolamine (monoethano.amine, die- 

agents tensioactifs non-ioniques 

' ST STr' 8 P ° ,y °^ a,k y |6n6s (P°'yethoxyethy le nes, polyoxypropylenes, pofyoxvbuty.enes) don, le substituant 
aikyle est en C 6 -C 12 el contenanf de 5 a 25 motifs oxyalkylenes ; a litre d'exemple, on peut citer les TRITON X-45, 
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X-114, X-100 ou X-102 commercialisms par Rohm & Haas Cy.; 

les glucosamides, glucamides ; 

5 . les glycerolamides derives de N-alkylamines (US-A-5,223,179 et FR-A-1 ,585,966) 

les alcools aliphatiques en C 8 -C 22 polyoxyalkylenes contenant de 1 a 25 motifs oxyalkylenes (oxy ethylene, oxy- 
propylene) ; a titre d'exemple, on peut citer les TERGITOL 15-S-9, TERGITOL 24-L-6 NMW commercialises par 
Union Carbide Corp., NEODOL 45-9, NEODOL 23-65, NEODOL 45-7, NEODOL 45-4 commercialises par Shell 
10 Chemical Cy, KYRO EOB commercialise par The Procter & Gamble Cy. 

les produits resultant de la condensation de I'oxyde Methylene avec un compose hydrophobe resultant de la con- 
densation de I'oxyde de propylene avec (e propylene glycol, tels les PLURONIC commercialises par BASF ; 

*5 . les produits resultant de la condensation de I'oxyde d'ethylene ie compose resultant de la condensation de I'oxyde 
de propylene avec I'ethylenediamine, tels les TETRONIC commercialises par BASF ; 

les oxydes d'amines tels que les oxydes d'alkyl C 10 -C 18 dimethylamimes, les oxydes d'alkoxy C8-C22 ethyl dihy- 
droxy ethyiamines : 

20 

les alkylpolyglycosides decrits dans US-A-4 565 647 ; les amides d'acides gras en C8-C20 

les acides gras ethoxyles 

25 . les amides gras ethoxyles 

les amines ethoxylees 

agents tensioactifs cationiques 
30 . les halogenures d'alkyldimethylammonium 

agents tensioactifs amphoteres et zwitterioniaues 

. les alkyldimethylbetaines. les alkylamidopropyldimethylbetaines, les alkyitrimethylsulfobetaines, les produits decon- 
densation d'acides gras et d'hydrolysats de prote in es. 

- AGENTS BUILDERS, en quantites correspondant a environ 5-50%, de preference a environ 5-30% en poids pour les 
35 formules detergentes liquides, ou a environ 10-80%, de preference 15-50% en poids pour les formules detergentes en 
poudres, agents builders tels que 
builders inorqanigues 

les polyphosphates (tripolyphosphates, pyrophosphates, orthophosphates, hexametaphosphates) de metaux alca- 
lins, d'ammonium ou d'alcanolamines 

les tetraborates ou les precurseurs de borates 

les silicates, en particulier ceux presentant un rapport SiOg/NagO de I'ordre de 1,6!:1 a 3,2/1 et les silicates lamel- 
laires decrits dans US-A-4 664 839 

les carbonates (bicarbonates, sesquicarbonates) alcalins ou alcalino-terreux 

les cogranules de silicates hydrates de metaux alcalins et de carbonates de metaux alcalins (sodium ou de potas- 
sium) riches en atomes de silicium sous forme Q2 ou Q3, decrits dans EP-A-488 868 

les aminosilicates cristallins ou amorphes de metaux alcalins (sodium, potassium) ou d'ammonium, tels que les 
zeolithes A, P, X... ; la zeolithe A de taillc do particules de I'ordre de 0,1-10 micrometres est preferee 

55 builders orqaniques 

les polyphosphates hydrosolubles (ethane 1 -hydroxy-1 , 1 -diphosphonates, sels de methylene diphosphonates. . ) 



45 
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les sels hydrosolubies d polymeres ou de copolymer s carboxyliques ou teurs sels hydrosolubles t Is que 

les ethers polycarboxylates (acide oxydisuccinique et ses sels, tartrate monosuccinic acide et ses sels, tartrate 
disuccinic acide et ses seis) 

5 

les ethers hydroxypolycarboxylates 

Tacide citrique et ses sels, Tacide mellitique, Tacide succinique et leurs sels 

10 . les sels d'acides polyacetiques (ethylenediaminetetraacetates, nitrilotriacetates, N-(2 hydroxyethyl)-nitrilodia- 

cetates) 

les acides alkyl C5-C20 succiniques et leurs sels (2-dodecenylsuccinates ; lauryl succinates,) 
75 • les esters pol ya cetals carboxyliques 

I'acide polyaspartique, Tacide poiyglutamique et leurs sels 
les polyimides derives de la polycondensation de I'acide aspartique et/ou de I'acide glutamique 

20 

les derives poly carboxymethy les de Tacide glutamique ou d'autres acides amines 

On peut utiliser ces builders en melange selon differentes proportions. Le rapport de la charge de Tensemble des 
builders sur celle de Tensemble de la base tensioactive est compris entre 1 et 4, et de preference entre 2 et 3. 

25 

Les AZU RANTS OPTIQUES sont ceux utilises ciassiquement dans ie domains, notamment Tacide stilbene disul- 
-f on jq ue ou |es-derivesdu-bis-(styryl)biphenyler — _-_ 

AGENTS DE BLANCHIEMENT, en quantites d'environ 0,1-20% de preference environ 1-10% de poids, eventuel- 
30 lement associes a des ACTIVATEURS DE BLANCHIEMENT, en quantites d'environ 0,1-60%, de preference d'en- 

viron 0.5-40% en poids, agents et activateurs tels que : 

agents de blanchiement 

35 . les perborates tels que le perborate de sodium monohydrate ou tetrahydrate 

les composes peroxygenes tels que le carbonate de sodium peroxy hydrate, le pyrophosphate peroxyhydrate, Turee 
peroxyhydratee, le peroxyde de sodium, le persulfate de sodium de preference associes a un activateur de blan- 
chiement generant in situ dans le milieu lessiviel, un peroxyacide carboxylique ; parmi ces activateurs, on peut 
40 mentionner, la tetraacety I ethylene diamine, la tetraacetylmethylene diamine, le tetraacetyl glycoluryl, le p-acetoxy- 

benzene sulfonate de sodium, le pentaacetyl glucose, Toctaacetyl lactose... 



les acides percarboxyliques et leurs sels (appeles "percarbonates") tels que le monoperoxyphtalate de magnesium 
hexahydrate, le metachloroperbenzoate de magnesium, Tacide 4-nonylamine-4-oxoperoxybutyrique, Tacide 6-no- 
45 nylamine-6-oxoperoxycaproique, Tacide di peroxy dodecanedioTque, le nonylamide de Tacide peroxysuccinique, 

Tacide decyldiperoxy succinique. 

Ces agents peuvent etre associes a au moins un des agents anti-salissures ou anti-redeposition mentionnes ci-apres. 
Peuvent egalement etre mentionnes des agents de blanchiement non oxygenes, agissant par photoactivation en pre- 
so sence d'oxygene, agents tels que les phtalocyanines d'aluminium et/ou de zinc sulfonees 

AGENTS ANTI-SALISSURES, en quantites de Tordre de 0,01-10%, de preference environ 0,1-5%, et tout particuliere- 
ment de Tordre de 0,2-3% en poids, agents tels que 



les derives cellulosiques tels que les hydroxyethers de cellulose, la methylc llulose, Tethylcellulose, Thydroxy propyl 
55 methylc llulose, Thydroxybutyl methylcellulose 

les polyvinylesters greffes sur des troncs polyalkylenes tels que les polyvinylacetates greffes sur des troncs poly- 
oxyethylenes (EP-A-21 9 048) 
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les aicools polyvinyliques 

les copolymeres polyesters a base de motifs ethylene terephtalate et/ou propylene terephtalate et polyoxyethylene 
terephtalate, avec un rapport molaire (nombre de motifs) ethylene terephtalate et/ou propylene terephalate / (nom- 
5 bre de motifs) polyoxyethylene terephtalate de I'ordre de 1/10 a 10/1, de preference de I'ordre de 1/1 a 9/1, les 

polyoxyethylene terephtalates presentant des unites polyoxyethylene ayant un poids moleculaire de I'ordre de 300 
a 5000, de preference de I'ordre de 600 a 5000 (US-A-3 959 230, US-A-3 893 929, US-A4-116 896, US-A-4 702 
857, US-A-4 770 666) ; 

10 . (es oligomeres polyesters sulfones obtenus par sulfonation d'un oligomere derive de I'alcool allylique ethoxyle, du 
dimethylterephtalate et du 1 ,2 propylene diol, presentant de 1 a 4 groupes sulfones (US-A-4 968 451 ) 

les copolymeres polyesters a base de motifs propylene terephtalate et polyoxyethylene terephtalate et termines 
par des motifs ethyles, methyles (US-A-4 711 730) ou des oligomeres polyesters termines par des groupes alkyl- 
15 poly6thoxy (US-A- 702 857) ou des groupes anioniques sulfopolyethoxy (US-A-4 721 580), sulfoaroyles (US-A-4 

877 896) 

les poly esters-poly urethanes obtenus par reaction d'un polyester de masse moleculaire en nombre de 300-4000 
obtenus a partir d'acide adipique et/ou d'acide terephtalique et/ou d'acide sulfoisophtalique et d'un diol de masse 
20 inf6rieure a 300, sur un prepolymere a groupements isocyanates terminaux obtenus a partir d'un polyoxyethylen 

glycol de masse moleculaire de 600-4000 et d'un diisocyanate (FR-A-2 334 698) 

- AGENTS ANTI-REDEPOSITION, en quantite d'environ 0,01-10% en poids pour une composition detergente en pou- 
dre, d'environ 0,01-5% en poids pour une composition detergente liquide, agents tels que 

25 

les monoamines ou polyamines ethoxylees, les polymeres d'amines ethoxylees (US-A-4 597 898, EP-A-11 984) 
la carboxymethylcellulose 

30 les oligomeres polyesters sulfones obtenus par condensation de I'acide isophtalique, du sulfosuccinate de dimethyle 

et de diethylene glycol (FR-A-2 236 926) 

les polyvinylpyrrolidones 

35 - AGENTS CHELATANTS du fer et du magnesium, en quantites de I'ordre de 0,1-10% de preference de I'ordre de 
0,1-3% en poids, agents tels que 

les aminocarboxylates tels que les nitrilotriacetates, les ethylenediaminetetraacetates, hydroxyethylethylenediami- 
netriacetates 

40 

les aminophosphonates tels que les nitrilotris-(methylene phosphonates) 

les composes aromatiques polyfonctionnels tels que les dihydroxydisulfobenzenes 

45 - AGENTS DISPERSANTS POLYMERIQUES, en quantite de I'ordre de 0,1-7% en poids, pour controler la durete en 
calcium et magnesium, agents tels que 

les sels hydrosolubles d'acides polycarboxyliques de masse moleculaire de I'ordre de 2000 a 1 00 000, obtenus par 
polymerisation ou copolymerisation d'acides carboxyliques ethyleniquement insatures tels que acide acrylique, aci- 
so de ou anhydride maleique, acide fumarique, acide itaconique, acide aconitique, acide mesaconique, acide citraco- 

nique, acide methylenemalonique, et tout particulierement les polyacrylates de masse moleculaire de I'ordre de 
2000 a 10000 (US-A-3 308 067), les copolymeres d'acide acrylique et d'anhydride maleique de masse moleculaire 
de I'ordre de 5 000 a 75 000 (EP-A-66 915) 

55 . les polyethylen glycols de mass moleculaire de I'ordre de 1000 a 50 000 

- AGENTS DE FLUORESCENCE (BRIGHTENERS), en quantite d'environ 0,05-1,2% en poids, agents tels que les 
derives de stilbene, pyrazoline, coumarine. acide fumarique, acide cinnamique, azoles, methinecyanines, thiophenes... 
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^lEP" ^ aPP, * atbn °' f ' UOreSCent bri9h,ening 39 mS " - M i*-* ^ P« J <*" Wi,ey . Sons. New 
- AGENTS SUPPRESSEURS DE MOUSSES, en quantrte pouvant aller jusqu'a 5% en poids. agents te.s que 

" cl^TesT^^ 95 " C1 °' C24 ° U ' eUrS SS,S a,CalinS ' d ' amm ° niUm ° u famines, ,es trig V - 

* TJmT^ 6 r XUr " S ° U inS3,Ur6S aliphatiqUSS - aliCydi ^ es - -"-I- ou heterocyclics, te.s que ,es 

les N-alkylaminotriazines 
. les monostearylphosphates, les monostearyl alcool phosphates 

. les huiles ou resines polyorganosiloxanes eventuellement combinees avec des particules de silice 

" EnI?mp^ UC ' S ^ ANTS ' en qUan,it6 d,enVir ° n a5 - 10% en P° ids ' agents tels que les argiles . 
de E ~n^r 9 ~ 

amy,aS8S ' ' iPaSeS ' Ce " UlaSeS ' PefOXydaSeS ( USA -3553 139, US-A-4 101 457, US-A-4507 219, US-A-4 

- AUTRES ADDITIFS tels que 

. des alcools (methanol, ethanol, propanol, isopropanol, propanediol, ethylene glycol, glycerine) 
des agents tampons 

- - desparfums ~ - 



30 des pigments 



35 
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ou^ZLTeMs 9 36 ° n ' ' nVent,0n 61 " 3 50 % Sn P ° idS ' 61 de 95 » 70 % Adjuvants 
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55 




OH 



R dtant U9ntS SUr d6S at ° mes de carbone dlfferents ch oisis parmi hydroxy, halogene et trifluoromethyle, 



)CH-CH (OH)-C0 2 R 4 

ou 
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-CHIOHJ-CH-COjR 4 

. 5 dont le carbone portant le groupe hydroxy rVest pas relte a I'atome d'oxyg6ne endocyclique. R 4 etant I'hydrogene, un 
atome de metal alcalin, de metal alcafino-terreux, un groupe ammonium quatemaire ; 

Parmi les agents tensioactifs non-ioniques pouvant etre presents, on peut notamment citer les oxydes d'amines, les 
alkylglucamides, les alkylpolyglycosides, les derives oxyalkylenes d'alcools gras comme les PLANTAREN® commer- 
cialisms par HENKEL... 

10 a cot6 des tensioactifs non-ioniques de la presente invention, peuvent etre presents dans les compositions pour 

liquides de lavage de la vaisselle a la main, d'autres additifs ou tensioactifs tels que : 

des agents tensioactifs amphoteres et zwitterioniques comme les alkyldimethylbetaines, les alkylamidopropylbe- 
taTnes, les alkyisultaines, ies produits de condensation d'acides gras sur les proteines ou les hydrolysats de protei- 
15 nes, les derives amphoteres des alkyipolyamines comme I'AMPHIONIC XL® commercialise par RHONE-POU- 

LENC, AMPHOLAC 7T/X® et AMPHOLAC 7C/X® commercialisms par BEROL NOBEL 

des agents bactericides ou disinfectants comme le triclosan 

20 des poly m£ res cationiques synthetiques comme le MIRAPOL A550®, le MIRAPOL A 15® commercialises par RHO- 

NE-POULENC, le MERQUAT 550® commercialise par CALGON... 

les polymeres utilises pour controier la viscosite du melange et/ou la stabilite des mousses formees a I'utilisation, 
comme les derives de cellulose ou de guar (carboxymethylcellulose, hydroxyethylcellulose, hydroxypropylguar, car- 
25 boxymethylguar, carboxym6thylhydroxy propyl guar...) 

des agents hydrotropes, comme les alcools courts en C2-C8, en particulier I'ethanol, les diois et glycols comme I 
diethylene glycol, dipropyleneglycol,... 

30 des agents hydratants ou humectants pour la peau comme le glycerol. I'ur6e ou des agents protecteurs de la peau, 

comme les proteines ou hydrolysats de proteines. les polymeres cationiques, comme les derives cationiques du 
guar (JAGUAR C13S®, JAGUAR C162®, HICARE 1000® commercialises par RHONE-POULENC), 



35 



des colorants, des parfums, des conservateurs... 



Les compositions selon I'invention sont agreables au toucher et se rincent facilement. 

L'invention a aussi pour objet une composition cosmetique comprenant de 0,1 a 50 % et de preference de 5 a 35 
% en poids de substance tensioactive et de 99.9 a 50 % et de preference de 95 a 65 % en poids d'adjuvant ou de 
principe actif , caracterisee en ce que 0,5 a 1 00 % des substances tensioactives sont au moins un melange de l'invention. 

40 Les tensioactifs non-ioniques, qui font Tobjet de cette invention, peuvent §tre utilises plus particulierement dans des 
formulations de lotions, laits de toilettes, compositions demaquillantes, crimes de soins ou cremes ou lotions de pro- 
tection contre le soleil et le rayonnement ultra-violet, mousses, gels coiffants ou toute formulation utilisee pour le coiff age 
ou pour faciliter le peignage des cheveux, shampooings pour cheveux ou le corps, gels de'nettoyage du visage ou du 
corps, savons liquides, compositions moussantes pour le bain, formulations utilisees pour le nettoyage des dents ou 

45 de la cavite buccals comme les bains de bouche ou les dentifrices. Les tensioactifs non-ioniques de la presente invention 
peuvent aussi etre utilises seuls ou en association dans la formulation de savons ou de pains de toilette. 

Les compositions cosm6tiques contiennent g6n6ralement des agents tensioactifs qui servent a disperser, 6mul- 
sionner, solubiliser, stabiliser divers composes utilises pour leurs principes actifs, leurs proprietes emollientes ou hu- 
mectantes. Parmi les principes actifs, on peut citer les enzymes, les vitamines, les anti-oxydants, les anti-microbiens, 

so les anti-pelliculaires,... 

Parmi les agents humectants, on peut citer le glycerol, le sorbitol, I'urde, le*collagene, la gelatine, I'aloe vera, I'acide 
hyaluronique,... 

Les emollients sont gineralement choisis parmi les alkylmonoglycerides, les alkyldiglycirides, les triglycerides comme 
I s huiles extrait s des plantes et des v getaux (huiles de palme, de coprah, d grain de coton, d soja, de tourn sol, 
ss d'olive, de pepin d raisin, d sesame, cTarachide. de ricin...) ou les huiles d'origine animal (suit, huiles de poisson,...), 
des d6riv 's d c s huiles comme les huiles hydrogenees.les huiles synthetiques comme les poly-a-olefines, les derives 
de la lanoline, les huiles minerales ou les hutles paraffin iques, I perhydrosqualane, le squalene. les diols comme le 
1,2-propanediol, le 1,3-butanediol, Talcool ceryhque. Talcool stearylique, I'alcool ol^ique, les polyethyleneglycols ou po- 
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lypropyleneglycols, les esters gras comme le paimitate d'isopropyl, le cocoate d'ethyl-2-hexyl, !e myristyl myristate, les 
esters da I'aclde lactique, I'acide stearique, I'acide behennique, I'acide isostearique, les huiles silicones regroupant les 
polydimethylsiloxanes cyciiques, les polydimethylsiloxanes a-co hydroxylees, les polydimethylsiloxanes a-<o trimethyl- 
silylles, les polyorganosiloxanes comme les polyalkylmethylsiloxanes, les polymethylphenylsiloxanes, les polydiphenyl- 

s siioxanes, les derives amines des silicones, les clres silicones. !es silicones copolyethers (comme i'huile SILBIONE 
70646® commerciaiisee par la societe RHONE-POULENC ou DC 190®commercialisee par DOW CORNING) ou les 
derives mixtes de silicones comme les copolymeres mixtes polyalkylmethylsiloxanes-silicones copolyethers. 
A ces composes, on peut ajouter des poudres ou des particules minerales comme du carbonate de calcium, des oxydes 
mineraux sous forme de poudre ou sous forme colloTdale (particules de tattle inferieure ou de I'ordre de un micrometre, 

10 parfois de quelques dizaines de nanometres) comme du dioxyde de titane, de la silice, des sels d'aluminium utilises 
generalement comme antitranspirants, du kaolin, du talc, des argiles et leurs derives,... 

Des agents conservateurs comme les methyl, ethyl, propyl et butyl esters de I'acide p-hydroxybenzoique, le benzoate 

de sodium, le GERMABEN® ou tout agent chimique evrtant la proliferation bacterienne ou des moisissures et utilises ^ 

traditionnellement dans des compositions cosmetiques sont generalement introdurts dans ces compositions a hauteur 

?5 de 0,01 a 3% _en .poids 

Aitemativement a ces agents chimiques, on peut parfois utiiiser des agents mcdmant i'actrvite de I'sau st augmentarit 
fortement la pression osmotique comme les carbohydrates ou des sels. 

Pour proteger la peau ou les cheveux des agressions du soleil et des rayons UV, on peut ajouter a ces formulations 
des f iitres solaires qui sont, sort des composes chimiques absorbant fortement le rayonnement UV comme les composes 
20 autorises dans la directive Europeenne N° 76/768/CEE, ses annexes et les modifications ulterieures de cette directive, 
soit le dioxyde de titane ou les oxydes de cerium sous forme de poudre ou de particules colloidales. 
Des parfums, des colorants ou des pigments peuvent egalement etre ajoutesx 

Peuvent aussi etre presents des polymeres viscosants ou gelifiants (comme les polyacrylates reticules CARBOPOL® - ; . 

commercialises par GOODRICH-, les derives de la cellulose comme I'hydroxypropylcellulose, la carboxymethylcellulo- * * 

25 se, les guars et leurs derives, la caroube, la gomme de tara ou de cassia, la gomme xanthane, les alginates, les carra- 
ghsnannss, les derives de la chitine comme !e chitosan... 

Un dentifrice peut contenir, outredesagentsabrasif s comme de-la silice ou-du carbonate-de-calcium-(utilises a-5 <\ 

a 25% en poids du total de la composition), de 0,1 a 5% en poids desdits tensioactifs de invention, pris seuls ou en 
melange avec les tensioactifs usuels tels que des tensioactifs anioniques, non ioniques ou zwitterioniques comme les 

30 alkylbetaines ou alkylamidopropylbetaines ou les amphoteres ou des associations de ces composes. Ces agents ten- 
sioactifs sont utilises comme agents moussants lors de I'utilisation de la composition, ainsi que pour leur pouvoir net- 
toyant, disinfectant. Parfois, ils sont utilises specifiquement pour une action "the rape utique" comme les alky! sarcosi- 
nates qui protegent les dents en inhibant I'actrvite enzymatique des bacteries responsables des infections des dents ou 
des gencives. Les compositions de dentifrices comportent aussi de 5 a 85% d'agents dits humectants comme le glycerol, 

35 le sorbitol, les polyethyieneglycols, le lactilol, le xylitol. 

Le comportement rheologique de la pate dentaire, e'est-a-dire sa viscosite, sa tenue sur la brosse, la facilite de son 
extrusion a la sortie du tube ou du dispenseur, le caractere non filant de la pate est controle par des agents epaississants 
comme certaines silices utilisees a cet effet (TIXOSIL 43® commercialisees par RHONE-POULENC) et/ou des poly- 
meres utilises seuls ou en association comme la gomme xanthane, la gomme guar, les derives de la cellulose (carboxy- 

40 methylcellulose par exemple), des polyacrylates reticules comme les CARBOPOL® distribues par GOODRICH des 
alginates ou des carraghenannes, de la VISCARIN®. Le total des agents epaississants represente de 0,1 a 15% en 
^oids de la composition d'un dentifrice. " 

On retrouve aussi generalement associes a ces divers constituants des agents therapeutiques comme certains sels de 
fluor ou de potassium, des aromes, des agents edulcorants et de I'eau. 
45 Les tensioactifs de cette invention peuvent etre aussi utilises dans des formulations de pains de toilette appelees 

savonnettes ou savons. 

Les compositions classiques de pains de toilette comprennent generalement des sels d'acide gras utilises en as- 
sociation avec des tensioactifs de I'invenlion el eventuellement des tensioactifs autres que les sels d'acides gras ou les 
acides gras eux-memes. Ces compositions peuvent meme ne contenir aucun acide gras ou sel d'acide gras et leurs 
50 formulations reposent alors sur d'autres tensioactifs comme par exemple les alkylisethionates de sodium en C 8 -C 2 2 ou 
les alkylsulfates de sodium en C 8 -C 2 2 ou encore les alkyl-D-galactosides uronates de formule 
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CH CH 

I 

OH 

10 R3 etant un radical lineaire ou ramifie alkyie de 6 a 22 atomes de carbone et de preference de 8 a 16 atomes de carbone, 
hydrocarbon^ ayant de 1 a 4 insaturations ethyleniques et de 6 a 22 atomes de carbone ou t'un de ces radicaux substitues 
par 1 a 3 substituants sur des atomes de carbone differents choisis parmi hydroxy, halogene et trifluoromethyle, 
R etant 

15 >CH-CH (OH)-C0 2 R 4 

ou 

-C^OHJ-CH-CC^R 4 

20 ^ 

dont le carbone portant le groupe hydroxy n'est pas relie a I'atome d'oxygene endocyclique. R 4 etant I'hydrogene, un 
atome de metal alcalin, de metal alcalino-terreux, un groupe ammonium quatemaire ; 

A ces compositions on peut aussi ajouter differents constituants utiles pour diminuer I'irritation ou I'aggression de 
la peau comme les sels de metaux alcalins ou les isethionates ou pour favoriser I'hydratation de la peau comme certains 

25 carbohydrates (glycerol, sorbitol par exemple), des polyethylenes glycols ou polypropylenes glycols, des derives al- 
coxyles des sucres ou de leurs derives (methyl glucose par exemple), des polymeres hydrosolubles ou hydrodispersa- 
bles comme le collagene ou certains derives non allergisants de proteines animales ou vegetal es (hydro lysats de pro- 
teines de ble par exemple), des hydrocolloides naturels (gomme de guar, de caroube : de tara...) ou issus de procedes 
de fermentation comme la gomme xanthane et les derives de ces polycarbohydrates comme les celluloses modifiees 

30 (par exemple Hydroxy ethylcellu lose, carboxymethylcellulose, celluloses cationiques comme les POLYMER JR® com- 
mercialises par la societe UNION CARBIDE), les derives du guar ou de la caroube comme leurs derives cationiques 
(JAGUAR C1 3S®, JAGUAR C162® commercialises par RHONE-POULENC) ou des derives non-ioniques (par exemple 
hydroxypropylguar), les derives anioniques (carboxymethylguar) ou les derives mixtes non-ioniques /anion iques comme 
les carboxy-hydroxypropyl-guars ou non-ioniques/cationiques. On peut aussi ajouter alternativement ou en association 

35 des polymeres synthetiques comme les polyacrylates ou des polymeres cationiques synthetiques, connus sous le nom 
generique CTFA de "Polyquatemium", par exemple des polymeres MIRAPOL A15€> ou MIRAPOL 550® de la societe 
RHONE-POULENC. 

On peut aussi avantageusement ajouter a ces compositions des agents sequestrants des metaux, plus particulierement 
ceux sequestrants du calcium comme les ions citrates ou des agents emollients comme les silicones ou des huiles ou 
40 corps gras utilises a ce propos dans Industrie cosmetique (huiles minerales, esters d'acides gras, triglycerides, silico- 
nes,...)- A ces ingredients on rajoute generalement un ou des parfums, des colorants et/ou des agents opacifiants 
comme des pigments (particules d'oxyde de titane). On peut aussi incorporer dans la composition des agents bacteri- 
cides ou fongicides afin d'ameliorer la disinfection de la peau. 

Dans un pain de toilette dont la formulation est constitute principalement de savons d'acides gras monocarboxyliques 
45 (sels de sodium, potassium, mono-, di- ou tri-ethanolammonium) ; les teneurs en savons d'acides gras sont generale- 
ment de plus de 25% en poids de la formulation, generalement de 30 a 95% en poids. 

Dans un pain de toilette dont la formulation repose sur d'autres constituants principaux que les savons d'acides gras, 
on trouve dans la formulation de 0 a 50% en poids, preferentiellement de 1 a 40% en poids de ces savons d'acides gras. 
Ces compositions de pains de toilette peuvent aussi contenir de 0 a 95%, de preference de 0 a 60% d'agents tensioactifs 
so autres que des savons, notamment les C8-C22 alkyl ou alkenyl isethionates, de meme que les alkylethersulfates, les 
alkylbetai'nes, les alkylamidopropylbetaines, les alkylamphoacetates, -diacetates, -propionates ou -dipropionates utili- 
ses pour diminuer I'irritation pouvant etre provoquee par les autres agents tensioactifs, principalement les agents t n- 
sioactifs anioniques. 

De 1 a 15% d'acides gras libres en C8-C22 peuvent aussi ~tre introduits dans I s compositions de savon en tant 
55 qu'agents surgraissants ou pour modifier I'aspect et le caractere cremeux de la mouss lors du lavag . 

On peut aussi retrouver dans ces compositions des cires comme des cires paraffin iques, des cires natu relies comme 
la cire d'abeille ou ('ozokerite ou des cires silicones. Ces cires sont avantageusem nt utilisees pour ametiorer I'aspect, 
la tenue, la processabilite et la conservation au stockage des pains de toilette. 
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La composition cosmetique peut ~tre un bain moussant contenant de 5 a 40 % d'une h*c« H*t*r„^* A .. - 

de la base detergente sent les composes classiques dans le domains cites precedemment constrtuants 

La composition cosmetique peut etre un gel douche contenant 5 a 35 % d'une base det fi mAnt« a ii a 

trtuee d'au moins 50 % de derives, ou metenge de derives survant I'inven^ et d'ad^s ' " ™ C ° nS " 

o/ ntfnH^c ( ? smdtique peut etre un savon '^ uide doux, contenant 5 a 30 % en poids, et de preference 5 a 20 
%, d un d6nve sebn ('invention et 95 a 70 % en poids et de Dreferenrp o«; a «n «/ an —Jl ^. f"e.erence a a <;u 

peuvent etre egalement des tensioactifs autres qufceux^ ^Itvention ' C ' PI8n,S °" eXC ' Pien,S 

La composrtion cosmetique peut, notamment par incorporation de derives selon I'invention notamment aui i nmo 
un. structure de type gel pour des concentrations en eau superieures a 60 %, et de prince sTpTZe a £? 
etre une cr&me de soins, pour le visage notamment. superieures a su 

com^TS'S 0 ' 0$m6tiq H ue P eut etre un Shampooing, notamment un shampooing doux a usage frequent II est 

m ^ l ri ?H , P0,d . S d ^ d ' ,er9en,e *** de P^rence, 10 a 75 % est constitulpar un de ive i 

un melange de derives selon I'invention, et de 95 a 65 % d'adjuvants 

Les shampooings, et d'une maniere plus generale les compositions detergentes pour I'usaae oersonnel n«,n/»nt 

- des agents tensioactifs anioniques, tels que les sels hydrosoiubles d'alkylsulfates, d'alkylethersulfates les alkvii 
STSS".* a ' ky,,au : ateS ° U leurs se,s ' les alkylcarboxyiates. les alkylsulfosuccinaSs ou Za5L£2£ 
tes, lesalkylsarcosinates, les derives alkyISs d'hydrolysa.s de proteines, lesacylaspartates, lessophoSto^ 
ou encore les alkyl-D-galactosides uronates de formule sopnoroses lipid s, 




T H ad ' C l ' in6aire ° U ramiW a ' kyle de 6 * 22 atomes de carbone et ^ preference de 8 a 16 atbmes de 
adfeaux *L \ ? 4 inSa,Ura,i ° nS 6thy,ani ^ es « de 6 a 22 afomes de carbone ou £ Tees 

eu ^ ' S St ' ,UantS ^ at0m6S dS Carb ° ne diff6ren ' S Ch0isis P armi h *droxy, halogene 



)CH-CH (OH)-C0 2 R 4 



ou 



-CH(OH)-CH-CC^R 4 

-dont le ca-rboFe-portanne"gToape hydroxy nest pasTeiiel. T'ator^Vxy^eneendocycliqu^R^etant rhvdroaene 
un atome de metal alcalin, de metal alcalmo-ferreux, un groupe ammonium quaternaireT Mrogene, 

hIh "f e H. tS t .f Si ° ac,i,s zwitterioniques ou amphoteres, comme les alkylbetaines, les alkylamidopropylbetaines les 
derives d'.mrdazohne tels que les alky lamphoacetates, a lk ylamphodiac6tates, alkylamphoproptonme a!kv amoho 
d.prop,onates, les alkylsultaines ou les alkylamidopropylhydroxysultaines m P no P ro P'°"ates, alkylampho- 

quLTiVST e ?alT^ iqU r T" 16 d *' W6S P 0 ^*^ d'alcools aliphatiques ou ary.alipha.i- 
Clo rTfi i alkylpolysacchandes presentant un groupement hydrophobe en C6-C30, de preference en 

de Xz l JS1 JST? P ° ,ysa " haf,de P ar exem P' e Polyglycoside, comme groupement hydrophile ainsi que 
dmlln Tun ^ denyes a.ky.es cfammosucres, comme les a.kylg.ucamides produits par .a reaction d'ami- 
ditication d un acide gras sur la N-metnyigiucamme 

tion.T iC l eS d ^^? d 'f Cid6S 9raS Ut " ,S ^ S ^ n ^alement pour ieur aptitude a ameliorer le moussage des composi- 
tions ou a augmenter la viscosite desd.tes compositions composi 
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des agents condtionneurs(ameliorant la peignabilite\ lecoiffage, le toucher etlevolum d lachevelur )cationiques 
tels que les polymeres cationiques synthetiqu s du type MIRAPOL AD® ou PIRAPOL A550® comm rcialis6s par 
RHONE-POULENC, des polymeres cationiques naturels comme les derives cationiques du guar (JAGUAR C 135®, 
JAGUAR C162® commercialises par RHONE-POULENC) ou les derives cationiques de la cellulose (POLYMER 
5 JR400® commercialise par UNION CARBIDE). 

des organopolysiioxanes utilises tels quels ou en solution dans un de leurs solvants usueis (huiles silicones de 
basse masse, huiles paraffiniques tres ramifiees, les esters gras par exemple du type palmitate d'isopropyle,...); 
comme agents conditionneurs ou de brillance. 

10 

des polymeres amphoteres comme par exemple les copolymeres de chlorure de dim6thyldiallylammonium ou de 
diethyldiallylammonium et d'acide acrylique. 

des agents antipelliculaires, comme les pyridinethiones, plus specialement la zinc pyridinethione, les composes a 
is base de selenium comme le sulfure de selenium ou I'OCTOPYROX®, commercialise par HOECHST 

des agents anti-parasites (anti-poux), comme le LINDANE ou differentes pyrethrines utilisees a ce propos. 

Ces compositions peuvent aussi contenir des agents modifiant Taspect ou la viscosite des formulations comme les 
20 composes perlescents a base de stearate de polyethylene glycol ou des polymeres ameliorant la viscosite ou la stabilite 
comme les CARBOPOL® commercialises par GOODRICH, les hydrocolloides et leurs d6riv6s comme le guar ou les 
guars modifies, la caroube, la gomme xanthane : les derives de la cellulose (hydroxyethylcellutose, carboxymethylcel- 
ulose). 

.es compositions class iques de shampooings contenant les tensioactrfs non-ioniques de I'invention, peuvent etre cons- 
ituees de (pourcentages en poids) 

pentosides d'alkyle de I'invention 1 -15% 

agent tensioactif anionique 0-1 5% 

agent tensioactif amphotere 0-10% 

alcanolamide d'acide gras 0-5% 

agent epaississant 0-5% 

agent conditionneur 0-3% 

parfum 0-2% 

conservateur 0-2% 

agent antipelliculaire 0-2% 

eau complement a 100% 

Les tensioactifs non-ioniques de I'invention peuvent etre utilises 6galement dans des formulations ou il est n6cessaire 
de maintenir en suspension dans I'eau des solides finement divis6s, comme les formulations de matieres actives agro- 
chimiques (herbicides, insecticides, fongicides,...) connues sous le nom gen6rique de "suspensions concentrees". 
so Outre un tensioactif dispersant, on retrouve comme additifs dans une formulation de suspension concentree, des additifs 
comme ceux decrits dans la brochure commerciale "Auxiliaries for agrochemical formulations" editees par RHO- 
NE-POULENC GERONAZZO SpA. 

On peut citer par exemple un tensioactif mouiilant, pris parmi les derives alcoyl^s d'alcools arylaliphatiques, les derives 
aryl sulfones comm I'isopropylnaphtalene sulfonate de sodium, commercialise sous le nom SUPRAGIL WP® par RHO- 
ss NE-POULENC GERONAZZO, les dialkyl sulfosuccinat s comme le di-6thyl-2-hexyl sulfosuccinate de sodium, d s po- 
lymeres dispersants, comme les acides polyacryliques et I urs sels, les copolymeres anhydride (ou acid ) maleique - 
diisobutylene et leurs sels comme le GEROPON T36® (RHONE-POULENC GERONAZZO), les methylnaphtalene sul- 
fonates de sodium condenses comme le SUPRAGIL MNS90® (RHONE-POULENC GERONAZZO), les polymeres dis- 
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Matiere seche 



1%JL 



JUS i 



— L -Arab i nose- -A Mat-iere- 
seche ( %) 



D-Xylose / Matiere 
seche (%) 



autres sucres / Matiere 

seche ( % 
Pentoses/ Matiere seche 
% 



72,0 



2975" 



54,8 




Exemple 2 

secheO 2 T tfa^ SlVi"" d ' Samid ° m6 s6ch6 * 92 % de ^eche con.enant par rapper, a la mature 

Le m'^ ILtZTest h llZ * T' 46 % * P8n,OSaneS * 7 °° 9 dS SO,U,i0n d ' acide chtor&rique a 1,8 % 
m^lrAoS S ^chL LZn 9 ?' Se f 3nS " reaC,6Ur a9it4 PUiS P ° rt6 6 une '^P^ature de 10 7 °C pendant 30 
72 Zl\ n ^ the TO .que. le melange est presse sur une pr sse de laboratoir CARVER pour separer le marc 

1 du jus 1 On r cueille un jus et un marc a respectrvement 13 8°/ t sn »/ a, ■ u , se P arer ,e marc 

est reportee dans le tabl au suivant : P«™e™nt 1 3,8 /. t 50 /o de mat.ere seche. La composition du jus 1 
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JUS 1 




Matiere seche (%) 


13,8 


5 


L-Arabinose / Matiere 
seche ( % ) 


25,8 


10 


D-Xylose / Matiere 
seche (%) 


44,0 




autres sucres / Matiere 
seche (%) 


12,3 


15 


pentoses / Matiere 
seche (%) 


69,8 



Le jus presente une purete en pentoses de 82,1 %, les pentoses reprdsentant 69,8 % de la matiere seche. Ce jus 
est ensuite concentr§ jusqu'& une mati&re s6che de 49 % par Evaporation de I'eau sous pression reduite. 

20 50 g de ce jus sont ensuite mis en suspension dans 96 g d'une coupe d'alcools gras (octanol : 50 %, decanol : 50 

%) contenant 2,5 g de mature seche de tensioactif de I'exemple 1 . Le milieu r6actionnel est ports k 80 °C sous pression 
reduite (50 mb) et apres 5 heures de reaction, I'acidite de ce milieu est neutralist par une solution d'hydrog^nocarbonate 
de sodium saturee jusqu' k pH 7 k 8. Les alcools gras en exces sont elimines par evaporation sous pression reduite (1 
mb) k une temperature comprise entre 120 et 150 °C. Le residu obtenu (32 g) contient moins de 1 % d'alcool gras 

25 residuel. 

Exemple 3 

Le procede est realise selon ie protocole decrit precedemment dans I'exemple 2 si ce n'est que !'on purifie les 
30 pentosides d" octyl-decyle par chromatographie sur colonne de gel de silice Merck 60H ; eluant : chlorure de methylene 
puis chlorure de methylene/methanol (9/1, v/v). On recueille alors 15,3 g de pentosides qui se presentent sous forme 
d'une pate contenant moins de 0,5 % d'alcool gras residuel. 

Exemple 4 

On met en contact 159 kg de son desamidonne a 36 % de matiere s6che (contenant 0,3 kg d'amidon, 6,7 kg de 
prolines, 25 kg de pentosanes), 1 49 kg d'eau et 6,0 kg d'acide sulfurique a 95 %. Le milieu reactionnel est homogeneise 
dans un reacteur agite, puis porte ^ une temperature de 1 40 °C par un jet de vapeur (44 kg) pendant 30 minutes. Apres 
le choc thermique, le melange est presse sur une presse a vis h6licoTdales ^ section libre d6croissante, de I'entree ^ la 
sortie, dotees de tamis k fentes transversales perpendiculaires k I'axe de la presse. La largeur des fentes est de 0,5 k 
0,25 mm. La pression de gavage des presses est de 0,1 k 0,2. 10 5 Pa, et la pression maximale a faquelle est soumise 
le son dans la partie la plus etroite est de 5. 1 0 s Pa. Le marc 1 (79 kg) est alors separe du jus 1 (279 kg). Les compositions 
du jus 1 et du marc 1 sont reportees dans le tableau suivant : 





Marc 1 


JUS 1 


Matiere seche ( % ) 


38,9 


12,9 


Amidon / Matiere seche ( % ) 


0 


0,8 


Proteines / Matiere seche ( % ) 


10 • 


10 


Equivalents pentoses / 
Matiere seche (%) 


11,6 


70 



55 

Le marc 1 est direct ment repris a la sortie de la presse par une pompe et dilu6 en ligne avec 236 I d'eau. II repass 
alors sur une seconde presse identique a la precedente ou Ton r6cupere de nouveau deux fractions, le jus 2 ( 262 kg) 
et le marc 2 (54 kg). Leur composition est reportee dans le tableau suivant : 
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Marc 2 


JUS 2 


Matiere seche ( % ) 


39, 1 


3,7 


Amidon / Matiere seche ( % ) 


0 


0 


Proteines / Matiere seche ( % ) 


11,9 


6 


Equivalents pentoses / Matiere 
seche ( % ) 


4,8 


25 



Les fractions de jus 1 et 2 sont rassemblees chaulees en presence de 22 kg de lait de chaux a 20 % de matiere 
seche. Apres centrifugation sur une centrifugeuse a assiettes auto-debourbeuse on obtient le jus clair 3 ( 534 kg) de- 
pourvu d'insolubles et les cremes (28,1 kg). Les bilans matieres sont reportes dans le tableau suivant : 

is 





Cremes 


Jus clair 3 


Matiere seche (%) 


18,0 


8,4 


Amidon / Matiere seche (%) 


2 


0, 5 


! Proteines / Matiere seche (%) 


34 


5,6 


Equivalents pentoses / Matiere 
seche ( % ) 


12 


60,2 



Le jus clair 3 est snsuits dsminoralisG par echange d'ions sur une reslne cationique forte (IR 200) Qt une resin 
— anlbTTique faible~(IR^ 

matiere seche par evaporation de I'eau sous pression reduite ; sa composition est reportee dans le tableau suivant : 



30 




JUS 4 




Matiere seche ( % ) 


70,0 




Amidon / Matiere seche 


0,6 


35 


(%) 






Proteines/ Matiere 


1/5 




seche (%) 




40 


Pentoses/ Matiere seche 


79,7 









Ce jus est ensuite mis en suspension dans 65 kg de n-butanol en presence de 0,7 kg de catalyseur acide. Le milieu 
reactionnel est port6 a 80 °C et I'eau est eliminee au cours de la reaction. On ajoute ensuite a la meme temperature 
45 ralcool gras 73,3 kg (decanol : 85 %, dodecanol : 15 %) et le butanol est elimine sous pression reduite. L'acidile du 
milieu est neutralise" e par une solution aqueuse de soude a 32 %. Les alcools gras en exces sont elimines par evaporation 
sous pression r6duite (1 a 5 mb) a une temperature comprise entre 140 et 160 °C. Le r6sidu (58,8 kg) se pr^ente sous 
la forme d'une pate qui contient moins de 1 % d'alcool gras residuel. Celle-ci est mise en solution a 60 % dans I'eau et 
est decoloree en presence de 3,5 kg d'eau oxygenee a 50 %. 

50 

Exemple 5 

On met en contact 109kg de paillo broyce a 92 % de matiere seche (contenant 33,5 kg de cellulose, 3,0 kg de 
proteines, 25 kg de p ntosanes et 16.5 kg de lignine), 805 kg d'eau et 10,5 kg d'acide sulfurique a 95 %. Le milieu 
ss reactionnel est homogeYieise dans un reacteur agite, puis porte a une temperature de 140 °C par un jet de vap ur (91 
kg) pendant 30 minut s. Apres le choc thermique, le m6lang est pr sse sur une press a vis helicoidales a section 
libre decroissante, de I'entree a la sortie, dotees de tamis a fentes Iransversales perpendiculaires a I'axe de la presse. 
La largeur des fentes est de 0,5 a 0,25 mm La pression de gavage des presses est de 0,1 a 0,2. 10 s Pa. et la pression 



19 

BNSDCCID- < EP 0699472A 1 J _> 



EP 0 699 472 AT 



maximal a laquelle est soumis ta paille dans la parti la plus etroite st d 5.10 s Pa. Le marc 1 (183 kg) est alors 
separe du jus 1 (832 kg). L s compositions du jus 1 et du marc 1 sont reportees dans le tableau suivant : 





Marc 1 


JUS 1 


Matiere sec he ( % ) 


41,5 


4,3 


Cellulose / Matiere seche (%) 


43, 1 


2,0 


Proteines / Matiere seche (%) 


3,0 


2,0 


Liqnine / Matiere seche (%) 


23,7 


1.1 


Equivalents pentoses / 
Matiere seche (%) 


5,3 


62,5 



Le marc 1 est directement repris a la sortie de la presse par une pompe et diiue en ligne avec 548 1 d'eau. II repasse 
alors sur une seconde presse identique a la precedente ou I'on recupere de nouveau deux fractions, le jus 2 ( 621 kg) 
et le marc 2 (110 kg). Leur composition est reportee dans le tableau suivant : 





Marc 2 


JUS 2 


Matiere seche ( % ) 


50 


3,4 


Cellulose / Matiere seche (%) 


60,0 


0 


Proteines / Matiere seche (%) 


1,3 


7,6 


Liqnine / Matiere seche (%) 


32,7 


0 


Equivalents pentoses / 
Matiere seche ( % ) 


1,0 


16,1 



Les fractions de jus 1 et 2 sont rassemblees chaulees en presence de 65 kg de lait de chaux a 20 % de matiere 
seche. Apres centrifugation sur une centrifugeuse a assiettes auto-debourbeuse on obtient le jus clair 3 ( 1352 kg) 
depourvu d'insolubles et les cremes (167,1 kg). Les bilans matieres sont reportes dans le tableau suivant : 





Cremes 


JUS 3 


Matiere seche ( % ) 


10 


3,0 


Cellulose / Matiere seche <%) 


4,1 


0 


Proteines / Matiere seche (%) 


1,8 


5,0 


Liqnine / Matiere seche ( % ) 


2,3 


0 


Equivalents pentoses / 
Matiere seche (%) 


3,0 


63,2 



Le jus clair 3 est ensuite demineralise par echange d'ions sur une resine cationique forte (IR 200) el une resine 
anionique faible (IRA 94S). Le jus 4 obtenu (1420 kg a 2,2 % de matiere seche) est ensuite concentre jusqu'a 70 % d 
matiere seche par evaporation de I'eau sous pression reduite ; sa composition est reportee dans le tableau suivant : 
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w 



15 



20 





JUS 4 


Matiere seche (%) 


70,0 


Cellulose/ Mdl-iprp 

seche (%) 




Proteines/ Matiere 
seche (%) 


1,5 


Pentoses/ Matiere seche 
(%) 


80,6 



^ « 9 , 0 .iou. k0 »no «m suspension aans bu,b Kg ae n-butanol en presence de 0,6 kg de catalyseur acide Le 
muieu reactionnei est portal 

I'alcool gras 68,2 kg (decanol : 65 %, dodecanol : 15 %) et le butanol est elimine' sous pression^reduite Uactdrtd du 
milieu est neutralist par une solution aqueuse de soude a 32 %. Les alcools gras en exces sont elimines par evaporation 
sous pression reduite (1 a 5 mb) a une temperature comprise entre 1 40 et 160 °C. Le residu (55,5 kg) se presente sous 
la forme d'une pate qui contient moins de 1 % d'alcool gras residuel. Celle-ci est mise en solution a 70 % dans I'eau et 
est decoloree en presence de 3,3 kg d'eau oxygenee a 50 %. 

Exemple 6 



25 



30 



On met en contact 217 kg de paille broyee a 92 % de matiere seche, 185 kg d'eau, 455 kg de jus 2 de I'exemple 
5, 240 kg de jus 1 de I'exemple 5 et 15 kg d'acide sulfurique a 95 %. Le milieu reactbnnel est homoqeneise dans un 
re^ur agi^pujs ^ *C pendant .30 LmJnutes ._Apres le _chocJhermique~_le. melange est 

presse sur une presse bivis STORD MS 35. Le marc 1 est alors separe du jus 1 (480 kg). La composition du jus 1 est 
reportee dans le tableau suivant ; 



35 



40 





JUS 1 


Matiere seche ( % ) 


15 


Pentoses / Matiere seche ( % ) 


55 



Le marc 1 est directement repris a la sortie de la presse par une pompe et dilue en ligne avec 450 I d'eau II repasse 
alors sur une seconde presse identique a la precedente ou Ton recupere de nouveau deux fractions, le jus 2 ( 455 kg) 
et le marc 2. Le jus 2 est renvoye pour I'hydrolyse d'un nouveau batch de paille. 

Le jus 1 est chaule avec 50 ml de lait de chaux a 1 80 g/l par litre de jus. Apres centrif ugation sur une centrifugeuse 

a.assiettes auto«jebourbeuseon-obtient le jus-clair-3 depourvu d'insolubles-et les cremes: 

Le jus clair 3 est ensuite demoralise par echange d'ions sur une resine cationique forte (IR 200) et une resine 
anionique faible (IRA 945). Le jus 4 obtenu est ensuite concentre jusqu'a 75 % de matiere seche par evaporation de 
I eau sous pression reduite ; sa composition est reportee dans le tableau suivant : 



so 



55 





JUS 4 


Matiere seche (%) 


75,0 


Pentoses (kq) 


•45 


Proteines/ Matiere 
seche ( % ) 


1,5 


Pentoses/ Matiere seche 
(%) 


90 
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Ce jus est ensuite mis en susp nsion dans 83 kg de n-butanol en pres nc de 0,5 kg d catalyseur acide. Le milieu 
reactionnel est porte a 80 °C et I'eau est eiirnine au cours de la reaction. On ajoute ensuite a la meme temperature 
I'alcool gras 93 kg (octanol : 50 %, decanol : 50 %) et le butanol est elimine sous pression requite. L'acidite du milieu 
est neutralised par une solution aqueuse de soude a 32 %. Les alcools gras en exces sont elimines par evaporation 
5 sous pression reduite (1a 5 mb) a une temperature comprise entre 1 20 et 140 °C. Le r6sidu (83,6 kg) se presente sous 
la forme d'une pate qui contient moins de 1 % d'alcool gras residue!. Celle-ci est mise en solution a 70 % dans I'eau et 
est decoloree en presence de 5 kg d'eau oxyg§nee a 50 %. 

Exemple 7 

10 

On prepare une suspension de gros son a 20 % de matiere seche (100 g de matiere seche son pour 500 g de 
suspension) dans une solution cfacide sulturique (10 % H 2 S0 4 / MS son). Le milieu reactionnel est homogeneise dans 
un reacteur agite, puis porte a une temperature de 130 °C pendant 30 minutes. Apres le choc thermique, le melange 
est presse sur une presse MARREL pour separer le marc 1 du jus 1 . On recueille un jus et un marc a respectivement 
is 17,37 % et 53,0 % de matiere seche. La composition du jus 1 est reportee dans le tableau suivant : 





JUS 1 


Matiere seche (%) 


17,4 


Pentoses / Matiere seche (%) 


49 



Le jus 1 est chaule (16,4 % (v/v)) avec du lait de chaux a 30 % de matiere seche. Apres centrifugation sur une 
centrifugeuse a assiettes auto-debourbeuse on obtient le jus clair 2 depourvu d'insolubles et les cremes. 
25 Le jus clair 2 est ensuite demineralise par echange d'ions sur une resine cationique forte (IR 200) et une resine 

anionique faible (IRA 94S). Le jus 3 obtenu est ensuite concentre jusqu'a 75 % de matiere seche par evaporation de 
I'eau sous pression reduite ; sa composition est reportee dans le tableau suivant : 



30 




JUS 3 


Matiere sdche (%) 


75,0 




Proteines/ Matiere 


1,5 




seche (%) 




35 


Pentoses/ Matiere seche 
(%) 


90 



100 g de ce jus sont ensuite mis en suspension dans 114 g de n-butanol en presence de 1 ,3 g de catalyseur acide. 

40 Le milieu reactionnel est porte a 100 °C et I'eau est eliminee au cours de la reaction. On ajoute ensuite a la meme 
temperature l'alcool gras 156 g (dodecanol) et le butanol est 6iimin6 sous pression reduite. L'acidite du milieu est neu- 
tralist par une solution aqueuse de soude a 32 %. Les alcools gras en exces sont elimines par evaporation sous 
pression reduite (1 a 5 mb) a une temperature comprise entre 160 et 170 °C. Le residu (104 g) se presente sous la 
forme d'une pate qui contient moins de 1 % d'alcool gras residue!. Celle-ci est mise en solution a 50 % dans I'eau et est 

45 decoloree en presence de 6 g d'eau oxygenee a 50 %. 

Exemple 8 

On met en contact 4762 g de fibres de ble a 21 % de matiere seche, 6138 g d'eau et 100 g d'acide sulfurique a 95 
50 %. Le milieu reactionnel est homogeneise dans un reacteur agite, puis porte a une temperature de 140 °C, par un jet 
de vapeur (1620 g), pendant 30 minutes. Apres le choc thermique, on obtient uh jus 1 (12620 g) qui presente une matiere 
seche de 8,7 %. 

Ce jus 1 est chaul6 avec 505 g do lait dc cnaux a 1 S % de matiere seche. Apres centrifugation sur une centrifugeuse 
a assiettes auto-debourbeuse on obtient le |us clair 2 depourvu d'insolubles et les cremes. 
55 Le jus clair 2 est ensuite deminerahse pnr echange d'ions sur une resine cationique forte (IR 200) et une resin 

anionique faible (IRA 94S). Le jus 3 otter u est ensuite concentrd jusqu'a 70 % de matier seche par evaporation de 
I'eau sous pression reduite ; sa composition est reporte dans le tableau suivant : 
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JUS 3 


Matiere seche (%) 


70,0 


Masse (q) 


1139 


Pentoses ( q) 


702 


Proteines/ Matiere 
seche {%) 


1,5 


Pentoses/ Matiere seche 
(%) 


88 



75 Cejus est -ensuite mis . en suspension. dans l 215_g.de n-butanoj en presence de_11,9 g de catalyseur acide. Le 

milieu reactionnel est porte a 105 °C et i'eau est eliminee au cours de ia reaciion. On ajouie ensuite a la meme tempe- 
rature I'alcool gras 1408 g (decanol) et ie butanol est elimine sous pression reduite. L'acidite du milieu est neutralisee 
par une solution aqueuse de soude a 32 %. Les alcools gras en exces sont elimines par evaporation sous pression 
reduite (1 a 5 mb) a une temperature comprise entre 140 et 160 °C. Le residu (925 g) se presente sous la forme d'une 

20 pate qui contient moins de 1 % d'alcool gras residuel. Celle-ci est mise en solution a 70 % dans I'eau et est decoloree 
en presence de 60 g d'eau oxygenee a 50 %. 

Exemple 9 

25 Le jus 3 de I'exemple 8 est ensuite mis en suspension dans 1 21 5 g de n-butanol en presence de 1 1 , 9 g de catalyseur 

acide. Le miiieu reaeiionnei est ports a 105 °C st I'eau est elimines au cours de !a reaction. On ajoute ensuite a la mem 
~~lemperatu7e I'alc^l^ est-elimine sous pression-reduite^ L'acidite-du 

milieu est neutralisee par une solution aqueuse de soude a 32 %. Les alcools gras en exces sont elimines par evaporation 
sous pression reduite (1 a 5 mb) a une temperature comprise entre 120 et 160 °C. Le residu (909 g) se presente sous 

30 la forme d'une pate qui contient moins de 1 % d'alcool gras residuel. Celle-ci est mise en solution a 70 % dans I'eau et 
est decoloree en presence de 60 g d'eau oxygenee a 50 %. 

Exemple 10 

35 Le procede est realise selon le protocole decrit precedemment dans I'exemple 1 si ce n'est que Ton utilise un melange 

d'hexadecanol et d'octadecanol comme alcool gras et qu'on purifie les pentosides d' alkyle par chromatographie sur 
colonne de gel de sitice Merck 60H ; eluant : chlorure de methylene puis chlorure de methylene/methanol (9/1 , v/v). On 
recueille alors 23 g de pentosides contenant moins de 0,5 % d'alcool gras residuel. 

40 Exemple 11 

Le procede est realise selon le protocole decrTt prfte~d^rT^enTda7^Texemple rsi celi'est qu^rb?rutilise"Un'melange 
d'hexadecanol et d'octadecanol comme alcool gras et que Ton n'elimine pas les alcools gras en fin de synthese. On 
recueille alors 59 g de pentosides contenant 51 % d'alcool gras residuel. 

45 

Exemple 12 

Reactivites relatives du D-xy lose, du L-arabinose et du D-glucose 

50 Le sucre est mis en suspension dans 4 equivalents d'octanol en presence de 3 % en masse par rapport au sucre 

d'acide sulfurique. L'eau de la reaction est eliminee sous pression reduite 90 mb au fur et a mesure de sa formation. 
L'avancement de la reaction est suivi par CPG apres silylation du milieu reactionnel. Les resultats sont enonces dans 
ta tableau suivant. 
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1 

Su res 


i — - ■ 

1. 


= 90°C 




T mps d r act! n 


r marque 


D-xylose 


60 min 


milieu limpide 


L-arabinose 


90 min 


milieu limpide 


D-glucose 


19h 


milieu marron + solide 


L-arabinose/D-glucose 80/20 


3h 


milieu limpide et marron 


Sirop de son de I'exemple 4 (jus 4) 


3h 


milieu limpide et colore 


Glycosidations comparatives des pentoses et des hexoses constituant les strops de son 



Dans les conditions de reaction d6finies precedemment, il est clair que les pentoses reagissent plus vite que le glucose 
pendant la gfycosylation. Pour engager I'ensemble du glucose en quelques heures ii serait alors necessaire d'elever la 
temperature de reaction au dessus de 90°C. Nous avons d'autre part montre que si la reaction est realisee a partir de 
L-arabinose et de D-glucose dans les proportions 80/20, le glucose s'engageait plus vite. 

Exemple13 



Pouvoirs moussants de pentosides d'alkyle selon I'inventibn R 1 = C8, C10, C12 


Tensioactif 


Alcool gras 


Concentration (%) 


Volume de mousse (ml) 


exemple 1 


C10-C12 


0,1 


460 






1,0 


540 


exempfe 2 


C8-C10 


0,1 


355 






1.0 




exemple 3 


C8-C10 


0,1 


360 






1,0 


420 


exemple 4 


C10-C12 


0,1 


500 






1.0 


530 


exemple 5 


C10-C12 


0,1 


490 






1.0 


510 


exemple 6 


C8-C10 


0,1 


495 






1,0 


520 


exemple 7 


C12 


0,1 


390 






1,0 




exemple 8 


C10 


0,1 


505 






1.0 




exemple 9 


C8-C10 


0.1 


460 






1,0 


560 



Exemple 14 

so 
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Mesures comparatives de po 


uvoirs moussants de pentosides d'alkyle selon Invention R 1 = C8-C10 C10 C10-C12 
C12 


| Tensioactif 


Chaine alkyle 


Concentration (%) 


Volume de mousse (ml) 


exempl 4 


LrlO-CI 2 


0,1 
1,0 


ouy 

530 


exemple 5 


O 1 U-O 1 ^ 


0,1 
1,0 


490 
510 


exemple 6 


Ob-O TO 


0,1 
1,0 


495 | 
520 


exemple 8 


Pin 
CIO 


0,1 


505 


exemple 9 




0.1 


„. 460 

560 






1,0 


Dodecylbetaine 


C12 


0,1 
1.0 


Add 


LES 


C12 


0,1 
1,0 


420 
460 


ORAMIX CG 110 ~~ 


C8-C10 


0,1 
1,0 


460 ! 


PLANTAREN 2000 


C8-C16 


0,1 

1,0 


465 



Exemple 15 

30 

Stability de la mousse de pentosides d'alkyle selon invention Ri = C8-C10, C10, C12, C10-C12 




50 



55 
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Exemple 16 

Mesures comparatives de la stabilite de ia mousse de pentosides d'alkyle selon I'invention R 1 = C8-C10.C10, C12. 
C10-C12 





Tensioactif a 0,1 % 


Temps 
( min ) 


Exemple 4 


Exemple 8 


Dod6cyl- 
betaine 


LES 


ORAMIX 
CG 110 


PLANT ARE N 
2000 


0 


500 


505 


400 


460 


460 


465 


1 


500 


500 


390 


430 


455 


460 


2 


490 


495 


390 


420 


450 


460 


5 


480 


475 


360 


370 


440 


450 


10 


410 


440 


330 


300 


430 


430 


15 


370 


400 


310 


80 


415 


420 


20 


350 


375 


290 


0 


410 


415 



Exemple 17 



Mesures comparatives de tensions superficielles a une concentration superieure a la CMC de pentosides d'alkyle 

selon I'invention R 1 = C8-C10, C10-C12 


Tensioactif 


Tcmc (mN/m) 


Glycosides de i'exemple 1 


26.3 


Glycosides de I'exemple 2 


26,6 


Glycosides de I'exemple 3 


25,7 


Glycosides de I'exemple 4 


26,2 


Glycosides de I'exemple 5 


26,4 


Glycosides de I'exemple 6 


26,7 


Glycosides de I'exemple 7 


26,5 


. Glycosides de I'exemple 8 


26,5 


Glycosides de I'exemple 9 


27,5 


LES 


35 


SDBS 


30 


ORAMIX NS 10 


27,3 


PLANTAREN 2000 


29,7 



Exemple 18 

Examples de preparations moussantes 



Shampooings 
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Sclerotium gum 1 , 1 5g 
Tensioactif de I'exemple 5 10g 
5 - Colorants, parfums qs 

Diethanoiamtde d'acide gras de soja 3g 
Eau qsp lOOg 

10 

Gel douche 



15 - Tensioactif de ^example 6 10g 
Diethanolamide d'acide gras de soja 
Colorants, parfums qs 

20 

Eau qsp 100g 
Exempfes N°19£21 

25 



7g 



30 



35 



40 



45 



SO 



55 



FORMUtES-DETERGENTES-EN POU 


DRE 










19 


20 


21 


Lauryl benzene sulfonate 


' 2 


0 


5 


Decyl D-galactoside uronate de sodium 


10 


20 


10 


-oleofine sulfonate 


0 


10 


0 


Dodecyl D-galactoside uronate de sodium 


0 


0 


10 


Octyl D-galactoside uronate d'octyle 


4 


4 


0 


Decyl D-galactoside uronate decyle 


0 


4 


0 


Dodecyl D- galactoside uronate de dodecyle 


0 


0 


2 


Pentosides de r exemple 1 


2 


2 


10 


Huile silicone 


2 


2 


0,2 


Zeolithe 4 A 


25 


20 


25 


Nitrilotriacetate de sodium 


8 


15 


10 


Carbonate de sodium 


8 


15 


— ro — 


Citrate de sodium 


1 


0 


0 


Argile 


0 


4 


3 


Perborate de sodium 


20 


4 


3 


Tetraac6tyl ethylene diamine 


1 


0 


0 


Tetraacetate ethylene diamine 


0.5 


0 


0 


Ge! de sodium de carboxymethyi cellulose 


1 


.2 


0,3 


Enzymes 


0,5 


0,4 


1 


Azu rants optiques 


0,2 


0,5 


0,1 


Silicate de sodium 


4 


10 


10 


Parfums 


qs 


qs 


qs 


Eau 


balance 


balance 


balance 
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Examples N°22 a 24 



10 



15 



20 



25 



30 



FORMULES DETERGENTES LIQUIDES 





22 


23 


24 


■ 

Alky I benzene sulfonate 


5 


U 


c 
O 


Savons 


I U 


u 


i C 


ciner sum ait? aaicotji& yiao 


\j 


o 








on 




oornposes oe i exempie c. 


i n 


Q 
O 


10 


tiner a aixyi poiy^einyiene giycoi; 


1 n 


u 


m 

I u 


uecyi u-yaiaciosia© uroneiie as sooium 


O 


1 u 


n 
u 


omorure oe aimeinyiammoniurn 


U 




•A 


Alkanolamide d'acide gras 


1 


0 


0 


Proteases 


0,5 


0,5 


0 


Citrate de sodium 


2 


4 


5 


Zeolithes 


0 


20 


0 


Silicate de sodium 


1 


0 


0 


Ethanol/propylene glycol 


icr 


8 


13 


Polycarboxylates 


0 


2 


5 


Azurants optiques 


qs 


qs 


; qs 


Stabilisants (monoethanolamide) 


3 


0 


3 


Parfums 


qs 


qs 


qs 


colorants 


qs 


qs 


qs 


Eau 


12,5 


30 


28 



Exemples N°25a28 



35 ; 


FORMULATIONS DE LIQUIDES VAISSELLE 




25 


26 


27 


28 




Decyl D-galactoside uronate de sodium 


0 


0 


0 


10 


40 


Dodecyl D-galactoside uronate de sodium 


15 


20 


0 ; 


10 


Composes de I'exemple 3 


5 


2 


15 


5 




Mono ethanolamide d'acide gras ethoxyle 


5 


5 


5 


0 




Lauryl dtethanolamide 


0 


0 


3 


10 




Lauryl sulfate de sodium polyoxyethylene 


0 


0 


10 


0 


45 


Chlorure de sodium 


3 


3 


0 


0 




Aery late de sodium 


0,2 


0 


0 


0 




EDTA 


0,3 


0 


0 


0 




Ethanol 


0 


o 


0 


3 




Propylene glycol 


0 


0 


0,2 


0 


SO 


Oxyde d'amide 


0 


0 


1 


0 




Parfums 


qs 


qs 


qs 


qs 




Colorants 


qs 


qs 


qs 


13 




Conservateurs 


0,5 


0,5 


qs 


qs 


55 


Eau 


qsp 100 


qsp 100 


qsp 100 


qsp 100 
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Exemples N° 29 a 32 



w 



15 



20 



25 



30 



FORMULATIONS DE SAVONS LIQUIDES DOUX 



Compose de I'exemple 4 — — 

Dodecyl D-galactoside de sodium 
Dodecyl D-galactoside uronate de dodecyle 
Tetradecyl D-galactoside uronate de tetradecyle 
Lauryl sulfate de sodium 
Cocoyl isothionate de sodium 
Sel de sodium d'alkyl peptide 
Cocoamidopropyl beta in e 



Hydroiysat proline de bie 

Propylene glycol 

Chlorure de sodium 

E.D.T.A. 

Alcool cetylique 

Huile minerale lourde 

Cocoamidodiethanolamide 

Hydroxymethyl cellulose 

Conservateurs 

Disinfectants 

Part urns— — — — 

Eau 



29 



10 

0 

0 

0 

0 

5 

0 

__5__ 

0 

0 

3 
0,3 

0 

0 

5 

0 
qs 



30 



qs 
qsp 100 



15 

0 

2 

0 

5 

0 

0 

__0„ 
0 
0 
2 

0,3 

0 
. 0 

0 

0 



31 



qs 
qsp 100 



10 

5 

0 

0 

0 

0 

0 

— 5- 
2 
0 
2 
0,3 
0 
0 
5 
0 

qs 
0 



32 



qs 
qsp 100 



5 

10 

0 

3 

0 

0 

3 

0 

0 

4 

0 

0,3 
3 

15 
0 

0,5 
qs 

0,2 



qs 
qsp 100 



Exemples N° 33 a 36 



35 


FORMULATIONS DE SHAMPOOINGS 








33 


34 


35 


36 






Dodecyl D-galactoside uronate de sodium 


0 


0 


5 


0 




40 


Tetradecyl D-galactoside uronate de sodium 


10 


0 


5 


5 




Lauryl ether sulfosuccinate de disodium 


0 


5 


0 


0 






Cocoamidopropyl betame a 30 % 


5 


10 


0 


5 






-Diethanolamided ? acide-grasdecoprah 












— o — 


- - 0 


0 


5 






Composes de I'exemple 2 


5 


10 


10 


10 




45 


Hydroiysat de proteines de ble 


0 


0 


0 


2 






Octadecyl polyethylene glycol 


10 


0 


0 


0 






Triethylene glycol 


1 


2 


0 


0 




50 


Chlorure de sodium 

Conservateurs 

E.D.T.A 

Parfums 

Eau 


0 
0,5 
0,3 
qs 
qsp 100 


1,5 
0,4 
0,3 
qs* 
qsp 100 


1:5 

, 0 : 4 
0 : 3 
qs 
qsp 100 


2 

0,4 
0,3 
qs 
qsp 100 
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FORMULATIONS DE BAINS MOUSSANTS 




37 


38 


Dodecyl D-galactoside uronate do sodium 


5 


10 


Composes de I'exemple 3 


15 * 


10 


Cocoyl monoethanolamide 


5 


5 


Lauryl amido propyl betaine 


2 


0 


Lauryl amido dimethyl betaine 


0 


2 


Triethylene glycol 


2 


0 


Huile d'amande douce 


6 


5 


Laurate de sorbitan ethoxyle 


2 


2 


Dioleate de propylene glycol ethoxyle 


0 


2 


Lauryl myristyl a 30 E 


2 


0 


E.D.T.A 


0,3 


0,3 


Chlorure de sodium 


2 


qs 


Acrylate d'oleyle 


0 


2 


Conservateurs 


0,5 


qs 


Hexadecanol 


1 


1 


Parfums 


qs 


qs 


Eau 


qsp 100 


qsp 100 



25 Exemples N° 39 et 40 



FORMULATIONS DE GEL DOUCHE 




39 


40 


Decyl D-galactoside uronate de sodium 


5 


0 


Tetradecyl D-galactoside uronate de sodium 


0 


5 


Hexadexyl D-galactoside uronate de sodium 


0 


1 


Composes de I'exemple 5 


10 


10 


Lauryl amidopropyl betaine 


2 


0 


Gel acrylique 


0 


02 


E.D.T.A 


0,3 


0 : 3 


Chlorure de sodium 


3 


0 


Agents nac rants 


0 


5 


Parfums 


0,2 


0 


Conservateurs 


0,5 


0 : 5 


Eau 


qsp 100 


qsp 100 
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Examples N° 41 et 46 
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10 



15 



20 



25 



30 
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40 



45 



SO 



55 



Exemple N° 41 ; SHAMPOOING 



Tensioactifs de 1' exemple a° 6 
Decylgalacturonate de Na 
Methocel 40-202-E 
Peptides de ble 
Phenonip 

Coiorant— 

Parfum 
Eau 



Exemple N° 42 : TONIC LOTION 



Tensioactifs de 1' exemple n° 8 

Hyaiuronate sodium 



Phenonip _ 
Eau bleuet 
Colorant 
Parfum 
Eau 



Exemple N° 43 : GEL DOUCHE 



Tensioactifs de 1' exemple n° 7 
Tegobetaxne 



Sophorose lipide 
Dodecyl galacturonate 
Carboxymethylcellulose sodium 
salt 

Huile de ble 
Colorant 
Parf um 
Eau 



8 

. 4 

0 f 8 

0,5 

0,3 
qs — 

qs 
qsp 100 



% 



0,5 
5 

qs 
qs 
qsp 100 



10 

_2 

2 
2 
1 
1 

qs 
qs. 
qsp 100 
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tiXempie N 44 : CREME POUR 


% 




MAINS 




5 


Tensioactirs ae 1 exemple n° 10 


5 




Apira.1 


4 


10 


cellulose 


1 




Alls r\ ^ y"^ V m v 

Aiianuoine 


0, 3 




Glycerol 


3 


15 


Sophorose lipide 


1 




Huile vaseline 


3 




Huile vegetale 


5 


20 


OH 1 

ruenonip 


0 , 3 


Colorant 


qs 




PcLTf Ultl 


qs 


25 


CtcLU 


qsp 100 




n.xeiupj_e in 43 : ckjimjl 






HYDRATANTE 




30 








T6fose 1500 


3 




Hexadecyl galacturonate de Na 


2 


35 


Tensioactifs de 1 ' exemple n° 11 


2 




Huile vaseline 


5 




Huile Die 


2 


40 


Huile macadamia 
Beurre karite 


1 
2 




blpOl Clo 


1,5 




Hyaluronate sodium 


0,2 


45 


Peptides ble 


0,3 




Phenonip 


0,5 




Parfum 


qs 


SO 


Colorant 


qs 




Eau 


qsp 100 
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Exemole N° 46 : BAIN MOUSSANT 


% 


Tensioactifs de 1 ' exemple n° 9 


16 


Decyl /dodecyl galacturonate de 


4 


Na 


3 


Dyonil OC/K 


2 


NaCl 


2 


Huile de ble 


3 


Marlamid 1218 


5 


Eau florale 


0,3 


Phenonip 


qs 


Par f urn 


qs 


Colorant 


qsp 100 ! 


Eau 





Revendications 



1. L'utilisation du son de ble, de la fibre de ble ou de la pailie de ble comme matiere premiere pour la preparation 
d'agents tensioactifs. 

2. Procede de preparation d'agent tensioactif, caracterise en ce qu'il consiste a mettre du son de ble, de la fibre de 
ble ou de la paille de ble en contact avec une solution aqueuse acide entre 20 et 1 50°C pendant au moins 5 secondes 
pourobtenir un sirop de pentoses, a debarraser le sirop de pentoses d'un marc sotide eta mettre le sirop de pentoses 
exempt de marc en contact avec un alcool ayant de 6 a 22 atomes de carbone a une temperature comprise entre 
20 et 150°C jusqu'a obtention d'une solution de pentosides tensioactifs et a separer le melange des pentosides 
tensioactifs de cette solution. 



3. Procede suivant la revendication 2, caracterise en ce qu'il consiste a effectuer la mise en contact du son de ble, de 
la fibre de ble ou de (a paille de ble avec une solution acide aqueuse pendant 5 a 90 minutes. 



4. Procede suivant la revendication 2 ou 3, caracterise en qu'il consiste a mettre le sirop de pentoses en contact avec 
un alcool a une temperature comprise entre 30 et 90°C. 

5. Procede suivant Tune des revendications 2 a 4, caracterise en ce qu'il consiste, avant la mise en contact avec 
I'alcool, a demineraliser le sirop de pentoses exempt de marc par chromatographie, par electrodialyse ou par pas- 
sage sur au moins une resine echangeuse d'ions et, de preference, par passage successivement sur une resine 
echangeuse de cations, puis sur une resine echangeuse d'anions, tout en laissant, de preference au moins 0,02 
equivalent H + par mole de pentoses. 

6. L'utilisation du melange de pentosides pouvant etre obtenu par le procede de la revendication 2 comme agent 
tensioactif, notamment en detergenco ct cn cosmetologie. 

7. Composition detergente comprenant d 0.1a 60% et, d preference, de 10 a 30% en poids d'une base det rgent 
et de 99,9 a 40% et, de preference, de 90 a 70% en poids d'adjuvants, caracterisee n ce que la base detergente 
compr nd de 1 a 1 00% en poids et. de preference, de 50 a 1 00% en poids du melange de pentosides pouvant etre 
obtenu par le procede de la revendication 2 
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8. Composition cosmetique comprenant de 0, 1 a 50% et, de prefer nee, de 5 a 35 % en poids de substance tensioac- 
tive et de 99,9 a 50% et, de preference, de 95 a 65% en poids d'adjuvant ou de principe actil, caracterise en c 
que de 0,5 a 100% en poids des substances tensioactives sont constitutes du melange de pentosides pouvant 
etre obtenu par le procede de la revendication 2. 
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